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Abstract: The paper focuses on a private collection
of woodworking tools created in Warsaw in 1982-2020,
covering over 400 items, mainly Polish, but also German,
Austrian, English, French, and American. It presents the
genesis of the collection, methods of its development,
internal structure, and the collection study modes.

The presentation is accompanied by comments dealing

with the importance of a collection of tools, or more broadly
of items not widely considered to be socially prestigious,
seen against the phenomenon of collecting perceived as
an element of ‘luxury consumption for show’, as well as by
the first attempts at comparing collecting realities and the
position of woodworking tools in the hierarchy of museum
objects in Poland and European countries.
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... Kupit te szorstkie listwy i deski Stolarz warszawski Adam Wisniewski.
Adam Wisniewski, nie lada majster, Wziqgt pite, mtotek, hebel i klajster.
Mierzyt, heblowat, kleit, sposobit, Zbijat, malowat, wreszcie stot zrobit...

Julian Tuwim, fragm. wiersza Stoét

Wiersz Juliana Tuwima Stdf, okreslany przez krytyke literacka jako
bajeczka edukacyjna, z prostotg i wdziekiem zapoznaje dzieci z—
mowiac jezykiem epoki — procesem produkcyjnym drewniane-
go sprzetu uzytkowego oraz realizujgcymi ten proces ludzmi,
obiektami i technikami. S3 to: las —w jezyku lesnikéw i drzewia-
rzy nazywany i traktowany do dzisiaj jako zasdb gospodarczego
pozyskiwania masy drzewnej(!); robotnicy lesni — drwale, ktérzy
tradycyjnie, siekierami (a nie pitami) dokonuja wycinki drzewa;
transport — tez tradycyjny, trakcja konna z furmanami; tartak
— miejsce wstepnej obrobki, tzw. przecierania ktéd za pomocg
warczqcych pit, tzw. trakéw; sktad drzewny z jego sortymentami
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drewna. Na koniec samodzielny rzemieslnik — mistrz cechowy
(majster) stolarski z jego miejskim warsztatem (ale juz bez cze-
ladnikéw i ucznidéw!), metoda — sposobieniem i recznym pro-
cesem finalnej obrébki drewna (mierzeniem, struganiem, kle-
jeniem, malowaniem) oraz zestawem narzedzi pitg, mtotkiem,
heblem i klajstrem?.

Siegajacy do tekstu jako zrédta czytelnik-historyk dostrzeze
w opisie co$ wiecej niz tylko cigg technologiczny. Chodzi o roz-
poznana przez poete na prostym przyktadzie stotu uniwersalng
formute kazdego dzieta, na ktére zawsze sktadajg sie trzy nie-
zbedne elementy: twdrca + metoda + materiat = dzieto.



Oczywiscie gtdwnym celem dziatan i przedmiotem spo-
tecznego popytu jest dzieto, czyli konicowy wytwér procesu
tworczego i obiekt mniej lub bardziej luksusowej konsump-
cji — tak w sensie czysto uzytkowym, jak i szerszym, kultu-
ralnym i prestizowym — w wypadku wybitnych autorskich
dziet réznych sztuk i nauk. Powszechnym wyrazem zaintere-
sowania tymi ostatnimi jest rozwiniete ich zbieractwo i ko-
lekcjonerstwo — indywidualne lub zinstytucjonalizowane,
czyli muzealnictwo.

Metoda, a wiec technika pracy i narzedzia schodzg na
dalszy plan spotecznego popytu, sg z reguty przedmiotem
zainteresowania jedynie fachowcéw-praktykéw, rzadko
badaczy-specjalistow i mitosnikéw-amatoréw. Dlaczego?
Narzedzia w swej istocie pozostajg przeciez takze dzietami
i to o dodanej, sprawczej wartosci, a mimo to sg postrze-
gane jako niepetnowartosciowe i w jakis sposdb nizsze. Co
na to wptywa? Czy problemem jest ich uzytkowa, jedynie
praktyczna funkcja?

Uznajac za Thorsteinem Veblenem i jego klasyczna juz
Teorig klasy prézniaczej?, zjawisko kolekcjonerstwa (w jego
potocznym znaczeniu) za aktywnos¢ paranaukowsa lub (i) pa-
raartystyczng, zbieracze przyrzaddw i pomocy produkcyjnych,
w odrdznieniu od koneserow gromadzacych dzieta sztuki,
mieli w przesztosci i mogg mie¢ nadal problem prestizowo-
-wizerunkowy. Ich pasja moze by¢ postrzegana bowiem nie
jako budujgce pozycje zajecie spotecznych elit z veblenow-
skiego obszaru demonstrowania préznowania i konsumpcji
na pokaz, lecz jako Swiadectwo zwigzku lub wrecz afirmacja
degradujacej wizerunkowo pracy fizycznej, bedacej dome-
na warstw spoteczeristwa tradycyjnie uznawanych za nizsze3.

Czy, i naile problem zachowawczo pojmowanego spoteczne-
go prestizu, budowanego takze przez obowigzkowo luksusowg
konsumpcje —w obcowanie na co dzien z tzw. sztukg wysokg —
wplywa takze dzisiaj na popularnos¢ kolekcjonerstwa narzedzi
réznych rzemiost i zawodow, w tym skadingd przeciez szlachet-
nego stolarstwa? Wydaje sie, ze ciggle jeszcze wptywa, cho¢
skala zjawiska jest zréznicowana przestrzennie i uzalezniona od
wielu czynnikdw, z ktérych dwa sg najistotniejsze.

Pierwszy czynnik dotyczy sfery wytwdrczosci — to poziom
zaawansowania technologicznego, duza skala produkcji oraz
jej obszerne zaplecze spoteczne, skutkujgce znacznym nasy-
ceniem rynku interesujgcymi narzedziami, a po latach boga-
ctwem zachowanych obiektéw dobrej klasy mogacych by¢
jako dobra kultury materialnej przedmiotem zbieracko-kolek-
cjonerskiego zainteresowania nimi przez dobrze osadzonych
w tradycji pokoleniowej p6znych spadkobiercéw. Generalnie
rzecz ujmujac, taki model realizujg wspotczesne, postindu-
strialne spoteczeristwa krajéw Europy Zachodniej.

Drugi czynnik ze sfery sSwiadomosci spotecznej, trudniej
uchwytny i mniej wymierny, to Swiatopoglad zbieraczy-ko-
lekcjoneréw — cztonkéw spotecznosci w réznym stopniu afir-
mujacej prace oraz jej materialng i duchowa kulture. Wysoki
poziom tej kultury sprzyja rozwojowi zainteresowan kolekcjo-
nerstwem przedmiotéw uzytkowych, obarczonych w feudal-
nej przesztosci spotecznym odium, ktdre wraz z postepem,
zwlaszcza w nowoczesnych progresywnych spoteczenstwach
o tradycji protestanckiej, skutecznie wyzwalajg sie ze swych
negatywnych, utylitarnych konotacji.

Nie zagtebiajac sie w analize kolekcjonerstwa narzedzi sto-
larskich w Polsce i w krajach Europy Zachodniej — co obecnie
moze byc tylko dalekim postulatem poznawczym i przekracza
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muzea i kolekcje

1. Pracownia stolarska z potowy XVI w. — reczna obrébka drewna pitg ramowg
i strugiem typu niemieckiego z ,nosem”, czyli uchwytem dla lewej reki; wi-
doczne takze: fawa stolarska — strugnica z imakami oraz narzedzia: dtugie
strugi, tzw. spusty, wegielnice, cyrkiel, znacznik dwustronny, dtuta, swidry oraz
pien i topdr do obrdbki ciesielskiej; materiat — tarcica nieobrzynana i deski;
produkt finalny — skrzynia o konstrukcji ramowo-ptycinowej z ,fladrowymi fi-
longami”, tj. ptycinami z drewna o bogatym rysunku stojéw. Drzeworyt Josta
Ammana, Der Schreiner, w: Stidnde und Handwerker, Frankfurt am Main 1568

zadania krotkiej prezentacji prywatnego zbioru — warto zasyg-
nalizowac rdznice na niekorzys¢ Polski w wielkosci rynku, za-
réwno w podazy, jak i zbierackim popycie na narzedzia, w tym
takze stolarskie. By sie o tym przekonaé, wystarczy odwiedzi¢
pchle targi w Warszawie lub innym duzym polskim miescie
i dla poréwnania np. w Londynie Portobello Road Market czy
Rzymie Mercado de Pora Portese. Rdznice potencjatéow tych
dwach sktadnikéw wymiany handlowej w Polsce i w Europie
Zachodniej s zasadnicze. Syntetyczng miarg dystansu tech-
nologicznego, a zatem i cywilizacyjnego, sg takze daty wyda-
nia pierwszych w petni profesjonalno-naukowych publikacji
europejskich i polskich dotyczacych rzemiosta stolarskiego,
odlegte od siebie 0 100 200 lat*.

Wstepng orientacje w zasobach, standardach technicz-
nych i estetycznych, takze stanach zachowania starych na-
rzedzi stolarskich w krajach Europy tatwo uzyskac¢, wpisujac
w przeszukiwarke Google hasto ,stare narzedzia stolarskie”
w roznych wersjach jezykowych: Old carpentry tools, Alte
schreiner Werkzeuge, Vieux outils de menuiserie, Gamle
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2. llustracja podrecznika stolarstwa z XVIIl w. — metoda przecierania ktody na
forniry-obtogi za pomoca nowoczesnej pity z naciggiem; widoczne: pita ramo-
wa, tzw. ktodowa, mechanizm naciggu brzeszczota i jego uzebienie, technika
przecierania w stojaku-imadle, metalowa drobnozebna pitka ramowa do przy-
cinania forniréw-obtogdéw. Plansza nr 278, w: A.J. Roubo, L'art du menuisier,
cz. lll, sekcja 3, Paryz 1771-1774

snickerivertyg, Herramientas de carpinteria antiquas itd.
Roéznice sg znaczace. Jako kolekcjonerskie wzorce i mo-
dele funkcjonowania wspdétczesnych zbioréw narzedzi
w Europie mozna podac przyktady: angielskiej organizacji
Tools and Trades History Society (zat. 1983) i wielkiej ko-
lekcji angielskich stolariow Kena Hawleya w Kelham Island
Museum w Sheffield, czy dla odmiany niewielkiej, ale zy-
wej —tj. uzytkowej kolekc;ji stolarza-tradycjonalisty Richarda
Arnolda w Wilbarston w hrabstwie Northamptonshire; tak-
ze dostepnych internetowo niekiedy wraz z pomocami (in-
formacjami o wytwdrcach narzedzi stolarskich z XIX i XX w.
i skanami katalogdéw firm), jak cenna poznawczo austriacka
kolekcja Kleines Werkzeugmuseum autorstwa Wolfganga
Jordana z Wiednia i inne niemieckie i amerykanskie strony
np. Hobel & Axt, Alte Beitel i The Superior Works>.
Wzorcem i rarytasem w skali europejskiej moze by¢ takze
kolekcja wysokiej klasy narzedzi stolarskich (w wiekszosci
pochodzenia niderlandzkiego — pierwszego nowozytnego
centrum ich produkcji) w zamku Skokloster w Szwecji, li-
czgca przeszto 300 obiektéw z XVII-XVIII w. zgromadzonych
na potrzeby jego budowy i eksploatacji przez inwestora,
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feldmarszatka Karola Gustawa Wrangla i jego nastepcéw.
Narzedzia stolarskie i inne — okazuje sie, ze cenione tak
samo jak wysokiej klasy instrumenty naukowo-badawcze
i liczne obiekty sztuki — zgromadzone, jak w kapsule czasu,
w nieopalanych do dzi$ wnetrzach zamku-muzeum, szczes-
liwie przetrwaty w komplecie do dzis. Mozna powiedzie¢, ze
obok innych sprzyjajgcych okolicznosci, do ich przetrwania
przyczynita sie takze egalitarna praktycznos¢ szwedzkiego
spoteczenistwa, w wieku XX twércy IKEA!®.

Problem rangi tradycyjnych narzedzi (nie tylko stolarskich)
jako zabytkow kultury wymaga studiow i nowych ocen. Z po-
zycji historyka i zbieracza amatora wydaje sie, ze w krajach
europejskiego zachodu — zwtaszcza w Niemczech, Wielkiej
Brytanii — narzedzia rzemieslnicze i wczesne fabryczne,
w procesie awansu kulturowego osiggnety juz, lub sa bli-
sko rangi semioforéw tj. przedmiotdw muzealnych, ktére
ostatecznie utracity swa pierwotng uzytkowg funkcje i staty
sie przedmiotami kolekcjonerskimi jako kulturowe nosniki
znaczenia. W sformalizowanej hierarchii muzealiow mozna
im chyba przypisaé pozycje miedzy czysécem, czyli miejscem
kolekcjoneréw a obiektem dziedzictwa’ .

W Polsce zaséb starych narzedzi stolarskich o, nazwijmy
to potencjale muzealnym i kolekcjonerskie zainteresowa-
nie nimi sg zdecydowanie mniejsze niz w krajach Zachodu.
Réznice widad takze w swoistej ich rustykalizacji — narze-
dzia wszystkich rzemiost drzewnych (stolarstwa, ciesielstwa,
kotodziejstwa, bednarstwa) duzo czesciej mozna spotkaé

3. Strug zdzierak-krzywak bednarski do obrabiania wewnetrznych powierzchni
beczek, Polska, Dolny $lgsk, 2. pot. XVIIl w. (?) — wyréb rzemieélniczy, drewno
gruszy (?), klin bukowy; zelazko — wyréb kowalski; sygnatura ,,S” na korpusie;
,nosek” w ksztatcie uproszczonej woluty, brak przedniego parapetu oprawy,
wycinane i sztancowane zdobienia, kostkowania, sygnatura, zelazko kowal-
skiej roboty, takze gatunek drewna sktadajg sie na historyczno$¢ narzedzia

w wiejskich skansenach niz miejskich muzeach, a jesli juz to
w muzeach o profilu etnograficznym. Fatszuje to, a w istocie
odwraca, obraz rzeczywistosci historycznej, w ktorej stolar-
stwo (zwtaszcza meblowe), nalezato do rzemiost miejskich



i dopiero rozwéj produkcji przemystowej w 2. pot. XIX w. ze-
pchnat je do wiejskiej niszy®. Wydaje sie wiec, ze narzedzia
obrébki drewna nie powinny podlegac folklorystycznej re-
gionalizacji. Takie same strugi spotka¢ mozna na Mazowszu
i na Podkarpaciu, cho¢ oczywiscie wykonane przy ich pomo-
cy meble mogg byc¢ i sg inne.

Muzea miejskie, jesli juz interesuja sie cechowa wytwor-
czoscig, to przede wszystkim wyrobami rzemiost artystycz-
nych, np. Muzeum Rzemiost Artystycznych i Precyzyjnych
w Warszawie; w Muzeum Narodowym w Gdanisku, ktory jest
waznym centrum historycznej wytworczosci meblarskiej, eks-
ponowane sg jedynie jej dzieta, tj. meble, metoda — warszta-
ty i narzedzia — juz nie®. Nie byto tez i chyba nie planuje sie
ekspozycji poswieconej rzemiostom w nadal nieotwartym na
nowo Narodowym Muzeum Techniki w Warszawie. W miej-
skich muzeach historycznych i etnograficznych narzedzia sto-
larskie spotyka sie rzadko. Wyjatkiem potwierdzajgcym regute
jest Krakéw — Muzeum Etnograficzne im. Seweryna Udzieli
gromadzi kolekcje tradycyjnych narzedzi stolarskich i od 2015
r. prowadzi badania nad matopolskimi warsztatami drzewny-
mi i metalowymi'®. W skansenach i muzeach regionalnych
z reguty s3 to aranzacje wnetrza warsztatu stolarskiego z nie-
licznymi i blizej nieopisanymi narzedziami z XIX—XX wieku.
Do ciekawszych nalezg zbiory: Muzeum Rzemiosta w Krosnie,
Muzeum Stolarstwa i Biskupizny w Krobii (Wielkopolska)
— zorganizowane we wnetrzach przedwojennej fabrycz-
ki mebli, Muzeum Narodowe Rolnictwa i Przemystu Rolno-
-Spozywczego w Szreniawie, Muzeum Zachodniopomorskie
w Bytowie oraz kolekcja dydaktyczna przy przedwojennej
szkole drzewnej w Nowem nad Wistg (obecnie Zespot Szkot
Ponadgimnazjalnych), miescie ktére historycznie byto zna-
czacym zapleczem meblarstwa gdanskiego!?. Warto zwrdci¢
uwage, ze wymienione muzea w wiekszosci lezg na terenie
pétnocno-zachodniej Polski, co w pewien sposéb potwierdza
obiegowy poglad o nieco wyzszym poziomie zaawansowa-
nia technologicznego tych regionéw wzgledem catosci ziem
polskich.

Waznym zjawiskiem warunkujacym realia zbieractwa
i kolekcjonerstwa recznych narzedzi stolarskich jest za-
nik meblowej i budowlanej rzemiesiniczej produkcji sto-
larskiej, od potowy XIX w. stopniowo zastepowanej przez
maszynowg produkcje przemystowa wyrobdw z drewna,
a w XX w. coraz czesciej z zastepczych materiatéw drewno-
pochodnych oraz tworzyw sztucznych. Takze postepujgca
mechanizacja ich obrébki powoduje, ze tradycyjne war-
sztaty rzemieslnicze jako utrwalony historycznie model
spoteczny, kulturowy i produkcyjny zanikajg, a ich wypo-
sazenie — narzedzia pracy — tracg racje bytu. Wspétczesnie
reczna obrébka drewna, jej techniki i narzedzia sa dome-
na nielicznego srodowiska stolarzy artystycznych i konser-
watoréw mebli. Z punktu widzenia muzeologii tworzy to
modelowg sytuacje — z jednej strony oderwania narzedzi
od obszaru wtasciwych im czynnosci gospodarczych, co
jest warunkiem umozliwiajacym profesjonalne kolekcjo-
nowanie ich, a z drugiej strony ciggle niski ich status spo-
teczny, zmniejszajacy szanse przetrwania jako obiektéw
historycznych — przedmiotéw zainteresowania kolekcjo-
nerskiego. Zbieracz-kolekcjoner in statu nascendi z bélem
przyja¢ musi do wiadomosci, ze przez sito czasu przejdzie
[tylko] jakas czes¢ przedmiotéw [tu narzedzi stolarskich],
ktére otrzymajq status , obiektéw historycznych”*? i dzieki
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4. Strug zasuwnik/ptetwiak regulowany do wykonywania listew zasuwnych,
tj. zacietych na ,jaskétczy ogon”, Polska, Wielkopolska, 1. pot. XIX w. (?) — wy-
réb rzemieslniczy, drewno orzechowe i drewno gruszy (?); brak sladow uzyt-
kowania, prowadnica pozioma na wzglednie cienkich, drewnianych Srubach
stabilizowana ptaskimi nakretkami nawigzujgcymi ksztattem do stylowych ro-
cailles typowych dla strugdw starszych, zastapione na pocz. XX w. nakretkami
beczutkowatymi

zinstytucjonalizowanej opiece stang sie one trwatym ele-
mentem tradycji kulturowej. Pozostaje nadzieja, ze ta czesc¢
nie bedzie zbyt mata, by spetni¢ swa przysztg funkcje —
niestety polskie historyczne doswiadczenia nie sg dobre.

Motywem powstania prezentowanej kolekcji nie byta
(przynajmniej poczatkowo) zawodowo poszerzona swiado-
mos¢ historyczna i potrzeba ratowania narzedzi stolarskich.
Byt nim zachwyt nad ich przemysing praktycznoscig i kun-
sztem obrobki wspaniatego, naturalnego materiatu, jakim
jest drewno. Patrzac z perspektywy lat, moge powiedziec,
ze na kolekcjonowanie narzedzi stolarskich bytem w zasa-
dzie skazany; by¢ moze sprawity to geny jednego z pradziad-
kéw? Jakie bowiem hobby mogtem miec jako historyk, kté-
ry aktywnos$¢é zawodowa realizowat w Zamku Krélewskim
w Warszawie, jest wiec muzealnikiem-praktykiem i ktéry od
dziecka pasjonowat sie dtubaniem w korze oraz drewnie,
a zaraz potem modelarstwem. Juz jako licealista i student
z wewnetrznej potrzeby opanowatem podstawowe umie-
jetnosci obrébki drewna, zgromadzitem podstawowe narze-
dzia i korzystatem z nich, wykonujgc dla domowych potrzeb
meble i inne sprzety. W poczatku lat 80. XX w. szkolitem
sie¢ zawodowo i zorganizowatem wiasny warsztat wyposa-
zony w elektronarzedzia angielskiej firmy Black & Decker.
W tym warsztacie po kazdym egzaminie, a pdzniej po wiek-
szym wysitku intelektualnym (opublikowanym tekscie czy
wystawie), by odreagowac, robitem co$ z drewna po pro-
stu rekami! Szybko tez, takze dzieki muzealnym kolegom
konserwatorom i historykom sztuki zajmujgcym sie meblar-
stwem, odkrytem urok starego drewna, starych mebli i sta-
rych narzedzi. Efektem tych wszystkich okolicznosci musiato
by¢ kolekcjonerstwo narzedzi stolarskich, ktore swiadomie
zaczatem gromadzi¢ w 1982 r. juz jako nieuzytkowe (choé
w wiekszosci sprawne) obiekty.
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5. Fragment domowej ekspozycji narzedzi stolarskich

W 1989 r. kolekcja zainteresowato sie grono historykéw
z Instytutu Historii Kultury Materialnej PAN (obecnie Instytut
Archeologii i Etnologii PAN) z kierownikiem Zaktadu Historii
Kultury Materialnej Sredniowiecza i Czaséw Nowozytnych
IHKM dr. Januszem Sztetytta. Na ich zaproszenie wygtositem
na zebraniu Zaktadu w pazdzierniku 1989 r. referat na temat
tradycyjnych metod obrébki drewna i narzedzi stolarskich
potaczony z prezentacjg najatrakcyjniejszych obiektéw z ko-
lekcji. Kolejnymi powazniejszymi probami zdyskontowania
zainteresowan hobbystycznych na gruncie naukowym byty
badania nad XVI-wieczng rozbudowg Zamku Krélewskiego
w Warszawie, ktére obok innych zaowocowaty artykutami
o ustugowo-rzemieslniczym srodowisku dworskim, warszta-
tach i dzietach nadwornych stolarzy (serwitorow) krélow
Zygmunta | i Zygmunta Augusta — Sebastiana Tauerbacha
i Jurka Szwarca®3.

Zrédet pozyskiwania narzedzi do kolekgji byto kilka. Z per-
spektywy lat najwazniejszym okazaty sie tzw. pchle targi (giet-
dy staroci), szczegdlnie warszawski dziatajacy od lat 70. XX w.
w réznych miejscach: na rynku mariensztackim, targowisku
na Wrzecionie pod Hutag Warszawa, na terenie dzisiejsze-
go Muzeum Sportu na Zoliborzu, a od korca lat 80. na Kole
przy ulicy Obozowej. Takze okazjonalnie targi: krakowski, po-
znanski, gdanski i inne lokalne. Kolejnym zrédtem byli oczy-
wiscie stolarze i ich warsztaty, czesto juz w stanie likwidacji,
szczeg6lnie z terenu Warszawy, takze Olsztyna i wojewddz-
twa olsztynskiego. Odwiedzanie prowincjonalnych stolarni,
owocujace czasem zakupami, byto obowigzkowe podczas let-
nich rodzinnych objazdéw rowerowych Wybrzeza i Kaszub,
Warmii i Mazur, Suwalszczyzny, Mazowsza, Zamojszczyzny,
Dolnego Slaska, Jury Krakowsko-Czestochowskiej, Beskidow
i Podtatrza. Kolejnym, nie mniej waznym, byty dary od przy-
jaciot i znajomych znajacych i doceniajacych moje zaintere-
sowania. Wchodzac w posiadanie narzedzia, zawsze staratem
sie uzyskac informacje o miejscu jego pochodzenia, uzytkow-
nikach i innych okolicznosciach.

Kryteridéw wyboru gromadzonych narzedzi byto wiecej niz
zrédet. Poczgtkowo byty jedynie intuicyjne, w miare rozrasta-
nia sie kolekcji i pogtebiania wiedzy o narzedziach stawaty sie
coraz bardziej konkretne i Swiadome. Waznym, czasem wrecz
zaporowym negatywnym kryterium byta zbyt wygérowana

MUZEALNICTWO 62

cena zakupu —kilka okazéw mi umkneto! Pozostate, w trudnej
do uporzgdkowania hierarchii, to: miejsce powstania i uzytko-
wania narzedzia (Polska lub blizsza i dalsza zagranica, region,
miejscowosc), stan zachowania (kompletnos¢, stopien zuzycia
i degradacji przez szkodniki-drewnojady), szacunkowy czas
powstania, rodzaj obrdbki (fabryczny lub warsztatowy), po-
ziom zaawansowania technologicznego i estetyka wykonania,
czestotliwos$¢ wystepowania narzedzia na rynku, obecnosé
oznaczen producenckich i wiascicielskich, poziom zindywidu-
alizowania ksztattu i obrébki, prestiz producenta.

Zakupiony obiekt po doktadnych ogledzinach poddawa-
tem prostym czynnosciom konserwatorskim. W wypadku na-
rzedzi drewnianych byty to w kolejnosci: oczyszczenie z wie-
loletniej warstwy kurzu i brudu przy uzyciu tkaniny zwilzonej
cieptg woda z dodatkiem detergentu, przy jednoczesnym
zachowaniu trwatych przebarwien i tzw. warstw roboczych
(gtéwnie kleju stolarskiego, roznych bejc i przypalen); su-
szenie w warunkach pokojowych; delikatne przetarcie pa-
pierem $ciernym bardzo drobnej granulacji (800) w celu
usuniecia podniesionych wtoskéw drzewnych; olejowanie
naturalnym olejem Inianym catej powierzchni, a po jego
wchtonieciu woskowanie woskiem pszczelim i polerowanie
miekka tkaning. Czesci stalowe i zelazne czyscitem wetng
metalowg, szczotka oraz ptynem odrdzewiajacym, mosiez-
ne pastg polerska. Wieksze pekniecia i uszkodzenia kleitem,
czasem tez uzupetniatem (tzw. flekowanie) z uzyciem kleju
do drewna typu wikol. Gdy narzedzie byto niekompletne, np.
strug nie miat ostrza (tzw. zelazka) lub klina, podejmowatem
préby dopasowania innego (takiego samego typu i ksztat-
tu) — dziatanie takie byto czeste w praktyce stolarskiej. Klin
dorabiatem w ksztatcie zblizonym do zagubionego, z drew-
na takiego samego gatunku co korpus struga, najczesciej
grabowego, rzadziej bukowego i jesionowego. Rozpoznanie
znakéw na korpusach narzedzi i ostrzach w wielu wypad-
kach pozwalato na zidentyfikowanie ich producentéw lub
uzytkownikdw (zwtaszcza angielskich i niemieckich). Nadanie
numeru (osygnowanie) i opis na fiszce katalogu kartkowego
(w ciggu ostatnich dwdch lat przeksztatconego w kompute-
rowy) wg ustalonego schematu (zob. nizej), koriczyto prace
dokumentacyjne i otwierato niekoriczace sie prace porzad-
kowe —w tym odkurzanie, ktérego ucigzliwosé niwelowana
jest kolekcjonerska radoscia z fizycznego kontaktu z rozpo-
znanym i zakonserwowanym obiektem. Znaczna czesc kolek-
cji od zawsze byta i jest eksponowana na regatach i pdtkach
mieszkania, gdzie rywalizuje o miejsce z ksigzkami.

Kolekcja obecnie liczy przeszto 400 obiektéw. Jej trzon sta-
nowi zbiér ponad 260 réznego rodzaju i przeznaczenia stru-
gow — narzedzi skrawajgcych, majacych dla stolarskiego sro-
dowiska walor tozsamosciowy i emblematyczny. Wszystkie
obiekty, w miare mozliwosci rozpoznane co do funkgji i na-
zewnictwa, takze pochodzenia (wytwdrcy, miejsca i czasu
powstania) zostaty skatalogowane, oznaczone sygnaturami
i opisane na podstawie literatury przedmiotu i specjalistycz-
nych portali internetowych4.

Uktad katalogu, z podziatem na kategorie i rodzaje na-
rzedzi (zaznaczone odrebnymi sygnaturami) wraz z ich
nazewnictwem i aktualng liczbg obiektow, przedstawiam
ponizej. W zwigzku z tym, ze nazewnictwo polskie w prak-
tyce rzemieslniczej dtugo zastepowane byto ,,zeswojszczo-
n3” niemczyzng (hebel, rabanek, canubel, dybel, mazer,
nut, szrank, sztamajza, laubzega, winkiel, raszpla, knypel,



bor) i nie w petni zdazyto sie utrwali¢, do nazw polskich
zaczerpnietych z literatury dodano, wyrdznione krojem
czcionki i nawiasem, nazwy w jezyku niemieckim?®>; na-
rzedziom angielskim i amerykanskim, czesto nie majgcym
kontynentalnych odpowiednikéw, dodano nazwy w jezy-
ku angielskim.

Katalog

01.

02.

03.

04.

05.

06.

Strugi do wyréwnywania powierzchni ptaskich — 108

sztuk

©01.01 — Zdzieraki (Schrobhobel) — 7 sztuk

¢ 01.02 — Réwniaki (Schlichthobel) — 10 sztuk

©01.03 — Gtadziki (Dubelthobel) — 24 sztuki

©01.04 — Spusty (Rauhbank) — 15 sztuk

® 01.05 —Spajacze (Fugebank; Zweimanhobel) — 2 sztuki

¢ 01.06 — Drapaki/Zebaki (Zahnhobel) — 4 sztuki

¢ 01.07 — Katniki (Simshobel) — 13 sztuk

*01.08 — Wregowniki/katniki felcowe (Falzhobel;
nastawne: Stellfalzhobel, Moving Filister Plane)
— 14 sztuk

*01.09 — Katniki czotowe (Eckensimshobel) — 2 sztuki

¢ 01.10 — Katniki odsadzkowe (Wangenhobel) — 3 sztuki

¢ 01.11 — Ptytniki/katniki platkowe (Plattbankhobel),
nastawne — 8 sztuk

¢ 01.12 —inne: np. Kitfalzheble — 6 sztuk

Strugi do wyrabiania powierzchni krzywych i profili

—71 sztuk

¢ 02.01 — Krzywaki (Schiffhobel) — 8 sztuk

¢ 02.02 — Kregadta (Rundhobel) — 3 sztuki

¢ 02.03 — Strugi profilowe/karnesowe (Gesimshobel,
Karnieshobel) — 41 sztuk

» 02.04 — Watkowce/pétwatkowce (Stabhobel) — 5 sztuk

©02.05 — Ztobkowce (Hohlkelhobel) — 13 sztuk

©02.06 —inne — 1 sztuka

Strugi do wyrabiania potaczen — 67 sztuk

©03.01 — Wpustniki (Nuthhobel, Abgefalzterhober
/Ausgrindehobel) — 28 sztuk

*03.02 — Wypustniki (Federhobel) — 5 sztuk

* 03.03 — Zasuwniki/ptetwiaki (Grathobel), nastawne
(Stellgrathobel) — 14 sztuk

¢03.04 — Wyztabiacze/wybiorniki (Grondhobel)
— 20 sztuk

©03.05—inne

Strugi kombinowane
Strugi skrobaki — 15 sztuk

©05.01 — Strugi osniki i strugi kotodziejskie do szprych
(Speichenhobel) — 9 sztuk

¢ 05.02 — Strugi inne — bednarskie watorniki (Garge-
lkamm); potprodukty — 6 sztuk

Narzedzia do przyrzynania i ksztattowania drewna

- 49 sztuk

¢ 06.01 — Pity ramowe [ktodowe (Klopsage), krawez-
nice (Owrtersage), czopnice (Schliessage),odsadnice
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6. Strug krzywak w stylu holenderskim stuzgcy do strugania powierzchni wkle-
stych, Polska, Pomorze, 1. pot. XX w. — produkt rzemieslniczy, drewno grabo-
we; stopa obita blachg stalowa; zelazko adaptowane, klin dorobiony; uchwyt
przedni ,,nosek” w formie zredukowanej slimacznicy; boczne ptaszczyzny od-
boju (tylna cze$¢ oprawy) mocno sfazowane pod prawg reke; slady wyznaczo-
nej rysikiem geometrii dziury klinowej

07.

08.

09.

(Absatzsage), krzywice (Schweisage), wiosieniowe
(Laubsage)] — 2 sztuki

¢ 06.02 — Pity reczne [ptatnice, grzbietnice, otwornice
i ich rekojesci] — 8 sztuk

*06.03 — Swidry, wiertarki [korby, przedwiertniki
(Drillbohrer)] — 19 sztuk

* 06.04 — Pity narznice [zasuwnica (Gratsage), pita od-
sadzkowa (Nuthsage) — 13 sztuk

¢ 06.05 — Pilniki i raszple (Feilen, Raspeln)

¢ 06.06 — Dtuta (Stemmeisen) — 7 sztuk

¢ 06.07 —inne

Przyrzady do mierzenia i znaczenia drewna — 69 sztuk

¢ 07.01 — Znaczniki (Streichmass) — 30 sztuk

©(07.02 — Przymiary — 5 sztuk

¢ (07.03 — Liniaty

¢ 07.04 — Wegielnice zwykte, ruchome, uciosowe i inne
(Winkelmass, Schraegmass, Schmiege, Gehrmass)
— 21 sztuk

¢ (07.05 — Cyrkle — 8 sztuk

¢ 07.06 — inne (poziomice, mierniki, otdwki) — 5 sztuk

Przyrzady do klejenia — 15 sztuk

«08.01 — Sciski (Schraubzwingen) — 15 sztuk
 08.02 — Sciski rozsuwane (Schraubknecht)
©(08.03 — Prasy

©(08.04 —inne

Narzedzia pomocnicze — 17 sztuk

©09.01 — Siekierki/toporki (Tischlerbeil)

* 09.02 — Pobijaki/knyple (Klépfel) — 3 sztuki
¢ 09.03 — Mtotki (Hammer) — 5 sztuk
©09.04 — Obcegi — 1 sztuka

©09.05 — Cykliny (Ziehklinge)

©09.06 — Tygle do kleju (Leimtiegel)
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7. Strug zdzierak — przyktadowa dokumentacja katalogowa jednego z obiektéw

©09.07 — Narzynki i gwintowniki do drewnianych $rub
i nakretek (Schneidzeug) — 2 sztuk
©09.08 —inne — 6 sztuk

10. Osprzet narzedzi — 14 sztuk
e 10.01 - Zelazka (Hobeleisen), wiertta (Bohrer) — 14

Zbidr w ten sposdb uksztattowany powstat w latach 1982—
2020 i zamierzam go nadal powieksza¢, cho¢ obecnie warun-
ki do poszukiwan, ze wzgledu na pandemieg, nie sg najlepsze.
Najstarsze wiekiem eksponaty siegaja, jak przypuszczam,
konca wieku XVIII, najnowsze pochodzg z lat 70. XX wieku.
Kolekcja obejmuje wiec okres prawie dwustu lat gtebokich
przemian ksztattujgcych wspotczesng rzeczywistosc. W inte-
resujgcym nas obszarze spotecznym i produkcyjnym siega
od epoki cechowo-warsztatowe] indywidualizujgcej i ogra-
niczajgcej produkcje, przez seryjna, masowg produkcje prze-
mystowa 2. pot. XIX i wieku XX, po wspotczesna i przyszta
postindustrialng produkcje XXI w., juz w zasadzie nie tyle
narzedzi, co elektronarzedzi i programowanych kompute-
rowo automatéw.

Poziom zaawansowania rewolucji przemystowej ujawnia
sie w kolekcji we wspotwystepowaniu i relacjach ilosciowych
dwach podstawowych typow narzedzi — wytwdrczosci war-
sztatowej i produkcji fabrycznej. Najwazniejszym kryterium
przyporzadkowania narzedzia do jednej z grup jest rodzaj
obrébki — albo fabrycznej z zastosowaniem pilarek, freza-
rek i tokarek, albo recznej wykonywanej strugami, pitami

MUZEALNICTWO 62

i dtutami. Jej efektem jest wysoka standaryzacja obrébki
maszynowej i dostrzegalny indywidualizm obrébki recznej.
Relacje procentowe obu grup w kolekcji szacowaé¢ mozna
na: 60% narzedzia fabryczne, narzedzia warsztatowe ok.
40%. Relacja zaskakuje zblizonym do réwnowagi poziomem,
Swiadczacym o wzglednie niskim stopniu nasycenia polskie-
go rynku produktami przemystowymi, w olbrzymiej wiekszosci
zagranicznymi (gtéwnie niemieckimi i austriackimi — o nich ni-
zej). Pozwala to wnioskowac, ze nie tylko w XIX, ale takze w XX w.
(zwtaszcza w 1. jego potowie) w Polsce wcigz wzglednie
prosciej byto zrobi¢ narzedzie samemu lub zamoéwi¢ w po-
bliskim warsztacie, niz kupi¢ w sklepie?®.

Z danymi dotyczacymi form wytwadrczosci narzedzi sto-
larskich koresponduje statystyka przynaleznosci terytorial-
no-panstwowej narzedzi zgromadzonych w kolekgji. Jak sie
okazuje tylko niecate 50% to narzedzia pochodzenia polskie-
go —terytorium panstwa w dzisiejszych granicach (razem ze
Slaskiem, Pomorzem, Warmig i Mazurami), co niewatpliwie
zawyza wynik statystyczny?”. Blisko 30% zbioru (i zapewne
wiecej o znaczng czes¢ obiektdw nierozpoznanych) to na-
rzedzia pochodzenia niemieckiego; po ok. 10% — austriackie
i angielskie; po ok. 3% — francuskie i amerykanskie; pozosta-
te pojedyncze to narzedzia litewskie, ukrainskie, rosyjskie,
holenderskie, belgijskie i hiszpariskiel®.

Rozrzut terytorialny zgromadzonych narzedzi (gtéwnie
strugdw) pozwolit dostrzec problem regionalizacji ksztat-
téw, stylistyki, funkcji i materiatéw, z ktérych sg wykona-
ne. Najgtebszym i najbardziej widocznym jest podziat na
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8. Strug wypustnik regulowany ciesielski stuzacy do wyrabiania wypustu,
tzw. pidra w krawedziach desek taczonych nastepnie na szerokos¢ (np. pod-
togowych na tzw. feder — pidro), Polska, Podlasie, 2. pot. XIX w. (?) — wyrdb
rzemieslniczy stolarski i kowalski, drewno grabowe; prowadnica pozioma
z rzadko spotykanym stalowym mechanizmem regulacji na Srubach przecho-
dzacych na wylot przez oprawe struga i prowadnice pozioma, z jednej strony
zaopatrzonymi w motylkowe nakretki, z drugiej tworzgce obtozone drewnem
uchwyty; narzedziem mogty pracowa¢ dwie osoby stojace do siebie twarza-
mi; w gwarze stolarskiej strugi takie nazywano zweimanhobel

9. Strug gtadzik w stylu niemieckim zwany bismarck stuzacy do finalnego wy-
prawiania powierzchni, Szwecja, 1. pot. XX w. — wyrdb rzemiesIniczy, drewno
grabowe; zelazko z odchylakiem firmy Erik Anton Berg, Eskilstuna, Szwecja;
staranna reczna obrébka, masywny ergonomiczny ,,nosek”, kostkowania

Europe kontynentalng oraz Wielkg Brytanie i USA. Ujawnia
sie on dwojako: narzedzia kontynentalne — zwtaszcza w kra-
jach srodkowo- i pétnocnoeuropejskich — wykonywane byty
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10. Strug gtadzik (Smoothing Plane) w stylu ,coffin” (trumna) stuzacy do fi-
nalnego wyprawiania krétkich powierzchni, Anglia, pocz. XX w. — wyrdb fa-
bryczny William Greenslade and Co, Bristol, drewno bukowe; zelazko z od-
chylakiem NN firmy, oznaczenia wiascicielskie na czole, fazowania krawedzi

(i sq nadal) przewaznie z drewna grabowego (historycznie
takze z drewna gruszy i innych drzew owocowych, we Francji
i na Potwyspie Iberyjskim takze z drewna bukowego), na-
tomiast w Wielkiej Brytanii niemal wyfacznie robione byty
i s3 z miejscowej odmiany twardego drewna bukowego.
W 2. pot. XIX w. za sprawg amerykanskiej firmy Stanley Rule
and Lewel Company, w USA i Anglii rozpowszechnity sie stru-
gi metalowe wypierajac z lokalnego rynku anglosaskiego nie-
mal catkowicie drewniane strugi ptaszczyznowe, cze$ciowo
tez profilowe, te ostatnie za sprawg metalowych tzw. stru-
géw kombinowanych i frezarek®®.

Europejskie strugi drewniane tradycyjnie réznig sie tak-
ze ksztattem. Roboczo wydzieli¢ mozna cztery typy-sty-
le. Najpowszechniejszy jest niemiecki uzytkowany w catej
Europie srodkowej, wschodniej i pétnocnej, w tym w Polsce,
ktérego charakterystyczna cechg jest prostokatny w rzu-
cie (réwnolegte scianki boczne) ksztatt korpusu (osady)
oraz wprawiony wen, wyprofilowany i zakrzywiony tzw. nos
— uchwyt z przodu struga i wyciecie korpusu w formie para-
petu dajgcego oparcie dla lewej dtoni obejmujgcej ,nosek”.
Scianka tylna (odbéj) ma mocno sfazowane krawedzie gérng
i boczne, czasem tez wstawiony z tytu pod wystajace zelazko
pétokragty opdr, co utatwia popychanie struga prawa reka.
Typ ten, uzytkowany juz w Sredniowieczu, stolarze angielscy
nazywaja ironicznie ,,bismarckami”, zapewne w zwigzku z po-
jawieniem sie pod koniec XIX w. na rynku tanich narzedzi nie-
mieckich. Typ holenderski (niderlandzki), by¢ moze pierwo-
wzor niemieckiego, to strug, ktérego przednia obnizona cze$¢
korpusu uformowana jest w skosny stozkowy uchwyt zakon-
czony mniej lub bardziej ozdobng Slimacznica (w wersji nie-
mieckiej zastgpiong wklejonym ,noskiem-rozkiem”), a wyz-
sza, podniesiona tylna $cianka (odbdj) jest wyoblona. Typ
francusko-iberyjski ma ksztatt regularnego prostopadtoscianu
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11. Strug wyztabiacz/wybiornik, w gwarze stolarskiej dupahebel, stuzyt do
wybierania na okreslong gtebokos$¢ materiatu z rowka miedzy dwoma réwno-
legtymi nacieciami w blatach (np. koméd), w ktére wsuwano nastepnie listwy
zasuwne lub, w przypadku komdd, zaciete strugiem ptetwiakiem krawedzie
scian bocznych, Niemcy (?), XIX/XX w. — NN wyrdb fabryczny, drewno gruszy
(?); oprawa wycieta maszynowo pita taSmowa; Sruba mocujaca zelazko z uszko-
dzonym stalowym motylkiem; wyréb rzemiesiniczy polski, zelazko adaptowane

12. Strug wpustnik regulowany stuzacy do wyrabiania wpustu w krawedziach
desek taczonych nastepnie na szerokos¢ (np. podtogowych na tzw. feder — pio-
ro), Austria, 1918-1945 — wyrdb fabryczny Johann Weiss und Sohn, Wieden,
drewno grabowe, zelazko adaptowane, klin dorabiany, typ ,kontynentalny”;
prowadnica pozioma stabilizowana na drewnianych srubach z toczonymi becz-
kowatymi nakretkami i ptaskimi kontrnakretkami; prowadnica gtebokosci stru-
gania drewniana, regulacja na srubach stalowych z mosieznymi nakretkami
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13. Strug wpustnik regulowany (Plough Plane) stuzacy do wyrabiania wpustu
w krawedziach desek taczonych nastepnie na szerokos¢ (np. podtogowych na
tzw. feder — pidro), Anglia, XIX/XX w. — NN produkt fabryczny, Londyn, drew-
no bukowe, okucia mosiezne; masywna ozdobnie fazowana prowadnica po-
zioma zespolona z ramionami dystansowymi i stabilizowana niewyjmowalny-
mi klinami; prowadnica pionowa (gtebokosci strugania) stalowa regulowana
Sruba z motylkiem; na czole oprawy nieczytelne, przebite znaki fabrycznie
i wiasnosciowe

bez zadnych uchwytéw i wyoblen. Wreszcie klasyczny styl an-
gielski strugédw zwany ,,coffin” bez noska, z prostym czotem
i pietg — jak francuskie, ale z wyoblonymi na dtugosci ptasz-
czyznami bocznymi, zblizajgcymi rzut poziomy narzedzia do
ksztattu fodzi, czy jak chcg Anglicy — wtasnie trumny (co nie
moze dziwi¢, gdyz one wtasnie byly w catej Europie sprzetami
najczesciej wykonywanymi przez stolarzy). Strugi angielskie
metalowe i drewniane (zwtaszcza dtuzsze) z reguty majg re-
kojes¢ (pochwyt) otwartg —w formie dopasowanego do reki,
lekko zagietego i pochylonego ku przodowi owalnego trzonka
z rozszerzong ku tytowi goérng krawedzig (opdr dla wierzchu
pchajacej prawej dtoni); natomiast dtugie strugi kontynen-
talne (spusty) maja z reguty rekojesci zamkniete — szerokie
z owalnym wycieciem na cztery palce i dton i sg z reguty mnie;j
ergonomiczne od angielskich.

Zestawienie kryterium przynaleznosci regionalnej z for-
ma wytwaorczosci narzedzi, prowadzi do kolejnego wniosku
o praktycznym braku na rodzimym rynku narzedzi fabrycz-
nych polskiej produkcji. W zbiorze obiektéw z terendw dzi-
siejszej Polski (tgcznie ponad 200 sztuk) znaczgco dominujg
produkty rzemieslnicze, narzedzia fabryczne (w olbrzymiej
wiekszosci importy) stanowig tylko ok. 25%. Koresponduje
z tym liczba firm z terendw Polski, z ktérych dato sie roz-
poznaé tylko szeé¢, a sg to: dolnoélgska (Swidnica) fir-
ma Gebroder Crotogino dziatajgca w latach 1888-1891;
J. Chetmikowski — Poznan, lata 1908-1919; Alfons Klawe
— Czestochowa, lata 1906—1946 (bodaj jedyna wieksza fir-
ma w okresie miedzywojennym) oraz wroctawska firma
Richarda Standfussa dziatajgca do 1945; w okresie PRL-u:
spotdzielcza firma SPZR ,,Drezdenko” w Drezdenku oraz pry-
watna firma-warsztat ,Stallex” z Piastowa pod Warszawg?’.



Z najliczniejszych w kolekcji importéw narzedzi niemieckich
(ok. 110 sztuk) wszystkie sg produktami fabrycznymi, a potowe
ich producentéw udato sie zidentyfikowac. Sa to firmy: Caspar
Bolstelli/Georg Baldauf, Stuttgart i Neckarsulm, zat. 1842; August
Krum, Johan Krum sohn GmbH & Co., Remsscheid, od 1892;
Edward Geobel, Lipsk, 1851-1933; Friedrich Ott, Ochenfurt, od
1898. Sposrdéd wszystkich zgromadzonych narzedzi najwyzsza,
wrecz perfekcyjng jakoscig wyrdzniaja sie narzedzia firmy Otto
Mecke, Berlin, 1872—przed 1930. tacznie zidentyfikowano 23
firmy, wiekszo$¢ z nich zlokalizowana byta w Pétnocnej Nadrenii-
Westfalii (Zagtebie Ruhry), Badenii-Wirtembergii i Berlinie.
Narzedzi pochodzacych ze znaczacego w XIX w. hamburskiego
centrum ich produkgji nie udato sie zidentyfikowa¢ w zbiorze??.

Importy austriackie to podobnie produkcja wytgcznie
fabryczna (36 sztuk) i co interesujgce — praktycznie jednej
zastuzonej firmy Johann Weiss & Sohn z Wiednia dziata-
jacej w latach 1820-1945. W kategorii producenta narze-
dzi stolarskich (zwtaszcza strugéw) jej produkty na obsza-
rze srodkowej Europy doréwnywaty popularnoscia i rangg
takze austriackiej meblarskiej firmie Thonet (meble giete).
Bardzo dobrej jakosci narzedzia tej firmy, zwtaszcza strugi
regulowane o réznych funkcjach, spotkaé mozna jeszcze
w wielu warsztatach nie tylko Polski potudniowej, takze
na Mazowszu, Warmii, a nawet w Szwecji?2.

Importy angielskie (45 narzedzi, 24 firmy, 16 zidentyfiko-
wanych) i amerykanskie (9 sztuk, 5 firm) to takze wytacz-
nie wyroby fabryczne. Wiekszo$¢ narzedzi to bukowe strugi
profilowe, wyroby firm ze starego centrum przemystowego

muzea i kolekcje

Sheffield oraz Londynu i Birmingham. Wiekszo$¢ narze-
dzi amerykanskich to strugi firmy Stanley Rule and Level
Company z Connecticut w Nowej Anglii, wérdd nich intere-
sujace to strugi tzw. przejsciowe (transitional planes) drew-
niano-metalowe?3,

Nieliczne produkty szwedzkie (5 obiektéw z 1. pot. XX
w.) wyrdzniaja sie wysoka jakoscia, niezwykle staranng ob-
robka rzemieslnicza i znakomitymi ostrzami, ,,zelazkami”
z cenionej ,stali szwedzkiej” (nagradzanymi na miedzyna-
rodowych wystawach produktami firmy Erik Anton Berg,
Eskilstuna, Szwecja, 1880—-1959). Pytanie czy ten produk-
cyjny rzemieslniczo-fabryczny ukfad to sita tradycji, czy moze
juz postnowoczesny model zréwnowazonej produkcji spo-
teczeristwa umiejgcego taczy¢ harmonijnie rézne tradycje
wytwdrczosci?

Tyle o kolekc;ji historyka. Wydaje sie, ze postulatem nowo-
czesnosci w podejsciu do zachowanej substancji kulturowej,
tzw. artefaktéw powinno by¢ spoteczne uznanie nie tylko dla
dziet wybitnych ale, jesli nie do wszystkich, to do wiekszo-
$ci sztucznie wykonanych (nie przez nature, lecz przez czto-
wieka). W tym znaczeniu narzedzia, rozumiane szerzej jako
metoda, fizyczna i intelektualna sktadowa procesu twércze-
go, powinny zostac ostatecznie uwolnione od spotecznie ar-
chaicznego odium pracy, winny by¢ uznane za zabytki na
réwni z innymi i otoczone instytucjonalng opieka. Dzisiejsza
ich pozycja w hierarchii muzealnej — miedzy obiektem et-
nograficznym a czysécem, czyli miejscem kolekcjoneréw
— nie gwarantuje ich przetrwania.

14. Strug spust stuzacy do wyprawiania dtugich powierzchni, Szwecja, pocz.
XX w. — wyréb rzemiesIniczy, drewno gruszy (?) i grabu; zelazko z odchylakiem
firmy Erik Anton Berg, Eskilstuna, Szwecja; niewielkie $lady uzytkowania; hi-
storyzujaca, ozdobnie wyrzynana i mocno pochylona ku przodowi rekojesé za-
mknieta (pochwyt), fazowania krawedzi

www.muzealnictworocznik.com

15. Narzynka do wycinania gwintu $rub drewnianych, Polska, Wroctaw, 1850
— wyréb rzemieslniczy, J.E. Firll; w otworze $ruba wzorcowa z toczonym uchwy-
tem — narzedzie stuzace do wykonywania srub imadet stotéw stolarskich oraz
réznego rodzaju $ciskdw i pras; do wykonania gwintowanego otworu stuzyty
stalowe gwintowniki, tworzace z narzynkami pary o tej samej $rednicy i skoku
gwintu

(Fot. 3-15 — M. Wrede)
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Streszczenie: Tekst jest prezentacja prywatnej kolekgji
narzedzi stolarskich powstatej w Warszawie w latach 1982—
2020, obejmujacej przeszto 400 narzedzi, nie tylko polskich,
lecz takze: niemieckich, austriackich, angielskich, francu-
skich i amerykanskich.

Przedstawia geneze powstania kolekcji, metody jej roz-
woju, strukture wewnetrzng i sposoby opracowania zbioru.

Prezentacji towarzyszg uwagi dotyczace rangi kolekcji na-
rzedzi — a szerzej obiektéw nie cieszacych sie spotecznym pre-
stizem — w zjawisku kolekcjonerstwa rozumianym jako ele-
ment , luksusowej konsumpcji na pokaz”, a takze pierwsze
préby poréwnania realidow kolekcjonerstwa i miejsca narze-
dzi stolarskich w hierarchii obiektéw muzealnych w Polsce
i w krajach europejskich.

Stowa kluczowe: historia, spoteczenstwo, praca, muzeum, kolekcja, stolarstwo, narzedzia, strug.

Przypisy

1 ). Tuwim, Stét, w: Wiersze dla dzieci, O. Siemaszko (ilustr.), wyd. 1, Nasza Ksiegarnia, Warszawa 1954. Trudno przypuscié, zeby poeta znat tekst statutu cechu
stolarzy krakowskich z 1547 r., ktéry swdj zakres monopolu produkcyjnego zakreslit z niezwykta trafnoscia jako wszelkiego rodzaju klijowgq robote z drewna.
Warto przywotac ten tekst na potwierdzenie rangi klajstru i klejenia w rzemiosle, a takze erudycji i edukacyjnej wiarygodnosci twdrczosci Tuwima, zob.: Prawa,
przywileje i statuta miasta Krakowa (1507-1795), F. Piekosiniski (zebrat i wydat), t. 1, Krakdw 1895, s. 532 i nn.

~

T. Veblen, Teoria klasy prozniaczej, J. i K. Zagorscy (ttum.), J. Gorski (wstep i red.), Biblioteka Socjologiczna PWN, Warszawa 1971.

w

Problem ten sygnalizujg m.in. uwagi Krzysztofa Pomiana dotyczace genezy starorzymskich kolekcji jako pierwotnie tupdw wojennych — dowodéw zwycigskiej
sity, wtadczosci i bogactwa, z czym wigze sie wyniosta pogarda dla uzytecznosci gromadzonych przedmiotdw, a takze wspdtczesne finansowe kryteria oceny
kolekcji. Zbieracza traktujemy powaznie chyba tylko wtedy, gdy powaznymi okazujq sie tozone przezeri sumy. Zachwyt i respekt wzbudza jedynie kolekcja sta-
nowigca lokate kapitatu, ukryta w podziemiach banku, cenniejsza od rownego jej wagi zfota. Bez tego w kolekcjonerstwie widzi sie tylko narcystyczng igraszke,
rozrywke, bagatelke. K. Pomian, Zbieracze i osobliwosci. Paryz, Wenecja XVI-XVIl wiek, A. Piefikos (przet.), PIW, Warszawa 1996, s. 7, 25, passim; zob. tez hasto
»Kolekcja”, w: Sfownik Encyklopedyczny Muzeologii, A. Desvallées, F. Mairesse (red.), D. Folga-Januszewska (red. nauk. wyd. pol.), Warszawa 2020, s. 190-210.
J. Moxon, Mechanick Exercises or the Doctrin of Handy Works, Londyn 1677, 1693, 1703..., 2010; A. Roubo, L'art de Menuisier, partie 1-4, Paris 1769-1775;
J. Heurich, Przewodnik dla stolarzy, Warszawa 1862, (reprint wyd. Infoksigzka, 2017).

IS

«

Zob.: D.A. Layton, Let's collect old woodworking tools, Jarold & Sons Ltd., Norwich 1977; Tols and Trades History Society, https://taths.org.uk/about/aims;
www.richarnold.co.uk; https://www.holzwerken.de/museum/index.phtml; https://hobelaxt.wordpress.com; https//www.alte beitel.de; www.supertool.com/
index.htm

@

https://hyvelbenk.wordpres.com/2015/04/25 Tools-from-skokloster-castle-in-sweden/; J. Knutsson, B. Kylsberg, Verktyg och verkstdder pa Skokloster slot,
Utstallningskatalog, Skokloster 1985, Skokloster — studier utgivna av Skokloster slott, nr. 19, passim.

~

Stownik Encyklopedyczny Muzeologii... s. 201-202.

o

K. Konsek, Mate warsztaty i pracownie stolarskie pierwszych dziesiecioleci XX wieku: narzedzia i przyrzqdy, ,Rocznik Muzeum Goérnoslaski Park Etnograficzny
w Chorzowie” 2014, t. 2, s. 232-234, zob. kolekcja cyfrowa, bazhum.muzhp.pl

©

Mozna tylko domyslac sig, ze bogate wyposazenie historycznych stolarni gdariskich (w czesci zapewne importowane z Niderlandéw) — podobnie jak wzorce
estetyczne nie przebito sie przez sito czasu w procesie muzealnego awansu i ostatecznie przepadto w hekatombie miasta wiosng 1945 roku. Drobnym $ladem
po nim i dowodem parakolekcjonerskiego historycznego zainteresowania sg ilustrowane rysunkami notatki mieszczanina gdanskiego Georga Schrédera z pot.
XVII w. przedstawiajace réznego typu narzedzia stolarskie nalezace do wyposazenia warsztatu ,majstra Jana”, zob. Georg Schroder, Tagenbuch, przed 1668r.,
Biblioteka Gdariska Polskiej Akademii Nauk, rps., sygn. MS 673, k. 65v-66; M. Bogucka, Z zagadnieri techniki rzemiosta w Gdarisku XVII w.,

,Studia i Materiaty do Historii Rzemiosta i Przemystu” 1964, t. 20, s. 31-52. W Muzeum Morskim w Sztokholmie (Vasamusset) opowies¢ o unikatowym

XVII-wiecznym galeonie znakomicie uzupetniajg ekspozycje narzedzi rzemiost zaangazowanych w jego budowe, w tym roznego rodzaju zabytkowych narzedzi

do obrobki drewna. Z kolei bogaty zbidr artefaktow z XVI w., w tym narzedzi szkutniczych, obejrze¢ mozna w Mary Rose Museum w Portsmouth, eksponujagcym

wydobyty z morza w 1982 r. wrak okretu (karaki) kréla Henryka VIlI.

10 projekt badawczy Rzemiosto 2.0, zob. https://www.youtube.com; prezentacja Z czym do drewna, https://etnomuzeum.eu/zbiory/strug-stolarski

11 https://www.drewno.pl/artykuty/2818 wystawa-starych-narzedzi-stolarskich-.html

12 Stownik Encyklopedyczny Muzeologii..., s. 201.

13 M. Wrede, Dwdr Jagiellonéw, w: ,,Méwig Wieki” 1995, nr 9(436), s. 22-26; idem, Krélewscy Stolarze. Ludzie i narzedzia w stuzbie Jagiellonéw, ,Mdwia Wieki”
1995, nr 11(438), s. 29-33; idem, Jurek Szwarc, nadworny stolarz Zygmunta Augusta i jego prace, ,,Rocznik Warszawski” 1993, t. XXIll, s. 211-229.

14 ). Heurich, Przewodnik dla stolarzy..., oraz S. Schreiber, Przewodnik Stolarski, Tarnéw 1915 (liczne dalsze i reprint 2005); F. Ku$mierski, Kurs nauki stolarstwa.
Podrecznik dla uczni i nauczycieli szkét technicznych, Lwéw-Warszawa-Krakdw 1924 (wyd. 1, 1908); Ciesla, stolarz, dekarz: poradnik dla rzemiesinikow wiejskich
[F. Piasnika (red.) na podstawie materiatéw Kurséw Korespondencyjnych Szkolenia Zawodowego Min. Budownictwa], Warszawa 1950; W. Przadka, Techno-
logia meblarstwa, cz. |, Warszawa 1973; J. Tyszka, Technologia stolarstwa, wyd. 3 poprawione, Warszawa 1983; |. Swaczyna, Meble. Naprawa i odnawianie,
Warszawa 1995; Prace w drewnie, J. Graella i inn. (red.), A. Magnuszewski (ttum.), Warszawa 2010; P.C. Welsh, Woodworking Tools 1600-1900, Washington
1966, Contributions from the History and Technology, papers 51, s. 177-227; G. Heine, Das Werkzeug der Schreiners und Drechslers, Hannower, 1990; Wielka
Encyklopedia llustrowana, wyd. S. Sikorski, Warszawa 1890-1914, t. XXIX-XXX, Warszawa 1902, hasto: ,Hebel”, s. 525-527, ilustr.; https://www.gracesguide.
co.uk/ portal Graces Guide to British Industrial History i inne; zob. tez przypis 5.

15 Stownik stolarski. Odbitka z , kursu stolarstwa” opracowanego przez Fr. Kusmierskiego wydana z zapisu Wtadystawa Peptowskiego..., Warszawa 1917.

16 Ustalenia autora, w: K. Konsek, Mafe warsztaty i pracownie..., s. 234 o fabrycznym pochodzeniu znacznej czeéci narzedzi w warsztatach stolarskich z terenu
Slaska, potwierdza domniemanie o duzym zréznicowaniu standardéw wyposazenia stolarni na terenach Polski w dzisiejszych granicach. W nasyceniu rynku
produktami fabrycznymi przodowaty niewatpliwie zabory pruski i austriacki.

17 Gdyby przyja¢ za podstawe obszar Polski z 1921 r. wynik bytby zapewne jeszcze nizszy o 10-15%.
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18 Niemal wszystkie narzedzia zagraniczne zostaty zakupione na terenie Polski — tj. sprowadzone przez uzytkownikéw do kraju i nabyte przez autora, gtéwnie
w Warszawie.

19 https://www.stanleyworks.pl/our-company; https://www.drewno.pl/artykuty10545,legenda.html; https://virginiatoolworks.com/tools/stanley-planes/

20 Zob. portal ,Kleines Werkzeugmuseum”, przypis 5.

21 70b. G. Heine, Hamburger Werkzeugmacher im 19, Hamburg 1991. Cyt. za: K. Konsek, Mate warsztaty i pracownie..., s. 235, ktéry wymienia wiele dalszych
firm z terenu catych Niemiec i przywotuje literature.

22 Sposréd wskazanych przez K. Konska, ibidem..., innych firm austriackich (zob. A. von Enger, Oesterreichs Holz-Industrie und Holzhandel, Wien 1907)
w kolekcji znalazty sie tylko dwa strugi wiedenskiej firmy Franz Wertheim.

23 Zob. ). Rees, Goodman’s British Planemakers from 1700, wyd. 4, Lanham 2020, https://taths.org.uk/about/aims; Zob. Tez: R. A. Salaman, Dictionary of

Woodworking, New Jersey 1977 — cyt. za: K. Konsek, Mate warsztaty i pracownie..., s. 236.
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