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Vzdeliavanie zamestnancov a tvorba bezpecnostnych
Standardov pri obsluhe zariadeni

Uvod

Cielom vychovy a vzdelavania v oblasti BOZP je zabezpeCit ziskanie
potrebného suboru informacii pre bezpecny vykon pracovnych ¢innosti, ale aj
vedomosti o zasadach bezpecného spravania a konania zamestnancov pri praci.
V podmienkach zamestnavatel’a sa vychova a vzdelavanie zamestnancov v oblasti
BOZP realizuje formou oboznamovani: vstupnych, dopliiovacich, opakovanych,
stanovenych zavaznym predpisom, osobitnych, inStruktaznych. Stucastou vstupného
oboznamenia je poucit’ zamestnanca so zakladnymi predpismi BOZP, vratane
internej dokumentacie. Nasleduje instruktaz na pracovnom mieste s konkrétnym
pracovnym strojom. Kvalitna instruktaz vychadza z internej dokumentacie,
v ktorej zakladom su navody na obsluhy daného stroja, postudenie rizika stroja
a vytvorenie bezpe¢nostné Standardu [Perichtova, Kordosova 2005].

1. Bezpecnostny Standard

Nova smernica o strojoch 2006/42/ES nadobudla zavdzna platnost’ pre
¢lenské staty EU 29.12.2009. Je jednou z rady smernic ,,nového pristupu”, ktoré
sa zaoberaju realizaciou spolocného eurdpskeho trhu pre vol'ny obchod medzi
Clenskymi §tatmi EU [Padaiova, Sinay, Glatz 2009; Solc 2010: 48-56]. Do
slovenského pravneho poriadku bola implementovand Nariadenim vlady SR ¢.
436/2008 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na strojové zariadenia. V podmienkach
uvedenia na trh je vyrobca (splnomocnenec) povinny zabezpecit’, aby strojové
zariadenie: spifalo prislusné zakladné poziadavky na ochranu zdravia a bezpe¢nosti
strojového zariadenia, aby bola k dispozicii technickd dokumentacia v slovenskom
jazyku a navod na pouzitie pripadne iné informéacie, vykonat’ postudenie zhody,
vydat’ na kazdé strojové zariadenie ES vyhlasenie o zhode a zabezpecit’, aby toto
vyhlasenie bolo prilozené k strojovému zariadeniu, umiestnit’ oznacenie CE.

Doéraz sa kladie na zabezpecenie prislusnej technickej dokumentéacie a navodu
na pouzitie. Su to nutné dokumenty k spracovaniu ,,bezpecnych Standardov
obsluhy stroja®, pod ktorym chapeme umiestnenie najvyznamnejsich informacii
o nebezpecenstvach a rizikdch stroja v pracovnej dostupnosti obsluhujuceho
personalu [NV SR 2008; Smernica... 2006].
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2. PouZité metody

Predmetom analyzy bol drevoobrabacie pracovisko Obrabacie centrum
s Cislicovym riadenim Cosmec (Tabulka 1). Obrabacie centrum obraba vsetky
typy dreva, aj kombinované materialy alebo materidly podobnej tvrdosti
a opracovatelnosti. S vhodnymi nastrojmi s prisluSnymi parametrami moze obrabat’
aj plasty, ako je teflon, nylon apod [Markova, Mrackova 2008: 59—66; Sinay 1997].

Tabul’ka 1
Zakladné casti Obrabacieho centra Cosmec spolu s ich funkciami [Galba 2013]

Cast’ stroja Funkcia
Zaklad stroja a pracovna plocha Oporné Casti pre obrobky a nastroje
Pohyblivy portal (osy x a y) Zmeny polohy nastroja v osiach x a 'y
Sane s obrabacimi hlavami (os z) Zmeny polohy nastroja v osy z
Agregat s obrabacimi hlavami Hlavny obrabaci cyklus- vitanie
Agregat pre automatickd vymenu nastrojov Automaticka vymena nastroj
Zariadenie pre automatické mazanie os Mazanie stiborov pre linearny pohyb
Viakuové zariadenie Uchopenie obrobku
Elektrické vybavenie Pohon zariadenia
Cislicové riadenie Riadenie stroja
Uzivatel’ska interfacia Informacna technologia
Bezpec¢nostné Zabradlie Chrani pred pohyblivymi prvkami
prvky Konstrukcia s ochrannymi  Chrani pred rotujicimi nastrojmi

krytmi

Dvojité plastové pasy Chrani pred odletujucimi ¢astami

Pre vypracovanie bezpecnostného Standardu bolo postdené riziko stroja:

1. Bodovou metéodou podl’a matica rizika. Je to jednoducha, rychla a uc¢inna
metdda, ktord umoziuje odvodit’ iroven rizika, ale vysoko subjektivna [STN
EN 2006].

2. Metédou FMEA boli identifikované mozné poruchy, ich pri¢iny miestnych
a celkovych dosledkov a to systémovym pristupom [STN EN 2006].

3. Vysledky a diskusia

V Tabulke 2 je vyhodnotené riziko (R) maticovym spdsobom
z pravdepodobnosti (P) a dosledku (D). Na zéklade vykonanej analyzy mozno
konstatovat’, ze riziko daného stroja je malé, az zanedbatel'né, preto aj typ
opatreni je skor zamerany na kontrolu a preskolenie.
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Prvym krokom analyzy bolo systém rozdelit na subsystémy (prvky)
s logickymi spojeniami medzi prvkami systému. Pocas vykondvania analyzy
bolo pri praci na stroji identifikovanych 63 moznych pri¢in portch, ktoré boli
rozdelené do piatich primarnych pricin (Obrazok 1).

Tabul’ka 2
Postudenie rizika pre obrabacie centrum Cosmec [Galba 2013]
Posudenie rizika -
Uloha Nebezpecenstvo Ohrozenie P;;:et:et::;:e
P D R
P 1 ¥ .
Manipulé- Prekroenie Pret’aZenie gg 3 - Pres.kolvevl.ue
. , podporno- z 2 = = (najvysSie
cias hmotnostnych . £e 5] s .
materidlom limitov pohybového g3 s = smerne
systému z = «n hodnoty)
Pad _ﬂé E L@ Kontrola
Nastavova- Nestabilita naradia, z S = '42 % stability
nie stroja stroja materialu = = > & B (noh
Zo stroja 2 = = zariadenia)
. 2 Spravne
0] =7
Ry chlo‘st‘ Poskodenie, 2 = ] N nastavenie
otacok nie je . > £ b=} =
Obrabanie LA . odletenie =2 51 ] otacok
prispdsobena o L3 £ = L
ndstroju nastroja = 7 stroja/nastro
4 ja
Plocha dielca b w .
o 2 - . <
S prisdvaného Pad ETE| = |52 | Dostatotny
Obrabanie na pracovnu hys FSRERS & S =
o materialu S & g = 5 2 podtlak
netvori 80% =

M Pracovna sila

M Prostredie
Material

Sposob obrabania

M Zariadenie

Obrazok 1. Rozdelenie pri¢in poruch podl'a primarnych zdrojov [TNI ISO/TR...]

Z hladiska stroja je najrizikovejSou castou agregat s obrabacimi hlavami.
V Tabulke 3 je rozdelenie pricin tirazov podla do kategorii: zlyhanie I'udského
faktora, material alebo stroj.
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Pri obrabacom centre je najvia¢$im nebezpecenstvom pre obsluhu tesna
blizkost’ miesta technologickej operacie, coho dosledkom moze byt zasiahnutie
Castami poskodeného alebo zle vyvdzeného ndstroja, pripadne odletujucimi
astami obrabaného materialu. Dal§imi nebezpe¢enstvami si: manualne operéacie
ako rucnd vymena materidlu, kedy moéze prist k poraneniu ruk kontaktom
s nastrojom a manipulaciou s materidlom, nespravnou organizacie prace, ¢istotou
na pracovisku — poSmyknutie sa na zaprasenych povrchoch a pod.

Na znizenie rizik okrem kolektivnych opatreni (zaskolenie na pracovnu
poziciu, periodické preskolovanie, navody na obsluhu apod) je obsluha
vybavena zodpovedajliicimi osobnymi ochrannymi prostriedkami, ktoré vyplynuli
aj z analyzy rizika.

Tabulka 3
Rozdelenie pricin irazov do kategorii
Zak,lfdne Blizsia spe,c1fikac1a Konkrétna pricina
priciny chyb
Nezvladnutie krizovych situacii
Prekrocenie hmotnostnych limitov
iy R Negvladgme zasad bezpeCnosti prace na el
, zariadeniach
pracovnikov - -
Neovladanie nadzového zastavenia
Nevhodny odev
Nepouzivanie OOPP

Chyby zamestnavatela Pouzivanie nevhodnych OOPP

Odletenie casti materialu | Naraz nastroja do materialu

Nevhodny povrch obrobku

Vlastnosti materidlu :
Nevhodné rozmery

Nedostatocné zaplnenie pracovnej plochy

Ulozenie materidlu = == =
Nespravne ulozenie materialu

Konstrukcia stroja Nepozornost’ a udretie

Poskodena izolacia kablov

Elektrické casti Vol'né polozenie na zemi

Nepozornost’ a zakopnutie

Nedostato¢ne utiahnuté do drziaku

Obrabaci nastroj Deformované, poskodené, zle vyvazené

Zariadenie Nadlimitné otacky

Prisavky nie st dobre blokované

Cerpadlo nebolo zapnuté

Preumatické casti = : :
Cerpadlo nefunguje spravne

Elektroventily vyvevy st nespravne uzavreté

Chybajtce zabradlie

Bezpecnostné prvky

Poskodeny plast
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Z metody FMEA vyplynulo, Ze moznymi zdrojmi poskodenia zdravia su aj
neovladanie zasad pri praci na elektrickych zariadeniach alebo neznalost’
hmotnostnych limitov. Tieto nedostatky sa daju odstranit’ pravidelnym Skolenim
zamestnancov o zadsadach BOZP. Prostredie zariadenia je klasifikované ako
zakladné a podla miery ohrozenia patri medzi vyhradené technické zariadenia
elektrické skupiny B. Tomu zodpoveda pravidelnost odbornych prehliadok
a odbornych skiiSok v zmysle pravnych a technickych predpisov. Vysledok analyz

bol pouzity pre tvorbu ,.Bezpecnostného Standardu pre zariadenie“, ktorého
priklad je uvedeny na Obréazku 2.
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¢ rohoze. STOP flacidla.
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Nenoste prsfene retiazky
hodinky: odev noste bez
voFPne viajucich &asti;
zaistite si viasy!

Zakladné bezpecnostné opatrenia

¢ Pred pracou skontrolujte stav pracoviska a pracovnych prostriedkov

¢ Udrzujte cistotu a poriadok!

¢ Dodrzujre pracovné postupy. nivody na obsluhu, prikazy a zikazy!

d Zikaz vyrad'ovat bezpefnostné prvky (kryty, nasl'apné rohoze a pod.) z Cinnosti!
dédNevykonavajte obsluhu, opravy a idrzbu, na ktoré nemite oprivnenie!

dBudtc opatrny pri prici v blizkesti retujiicich a pohybujticich sa &nsti stroja!

4 Oznamte vietky nedostatky na pracovisku nadriadenému!

Obrazok 2. Bezpecnostny Standard pre obrabacie centrum Cosmec

Zaver

V prispevku je uvedend na drevoobrabacom centre cez analyzu rizika,
posudenie rizika aj riadenie rizika formou vzdelavania. U¢innost’ vzdelavania je
zavisla aj pouzitych metdd a vhodnosti spdsobu informovania zamestnanca. Je
predmetom pravidelnych oboznamovani, ale vypracovanim bezpecnostného
Standardu sa dosiahne vizudlny efekt, ktory aj je vhodne demonsStrovany na
pracovisku, stdva sa u€innym nastrojom v boli prevencii rizik.
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Abstrakt

Oblast’ bezpecnosti stroja postihuje cely zivotny cyklu stroj, od projektovania,
navrhu, vyroby, inStalacii, nastavovania, prevadzky, udrzby az po likvidaciu.
V ¢lanku je pojednané na konkrétnom pripade spdsob spracovania bezpeénostného
Standardu pre drevoobrabaci stroj. Cielom bolo, aby instrukcie dané obsluhujiicemu
zamestnancovi boli prehl'adné, jednoznacné, zrozumitel'né a dostatocné.

KPucové slova: vzdelavanie, bezpecnostny Standard, analyza rizika.

Education of employees and preparation safety standards for
operating equipment

Abstract

Security machinery area affects the entire life cycle of the machine, the de-
sign, the design, manufacture, installation, adjustment, operation, maintenance
and disposal. This paper is described in a particular case, the method of process-
ing safety standard for woodworking machines. The aim was to make the servic-
ing staff instructions were clear, unambiguous, clear and sufficient.

Key words: education, safety standards, risk analysis.
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