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programme for its restoration was worked out and
executed by the Ateliers. It was based on the solutions
supplied by the author of this article which were sup-
ported with extensive cycles of laboratory research., It
was proved that the work on the disassembled pano-
rama sould follow three stages: 1. work on the re-
verse and front surfaces of the individual segments and
the preparation for their suspension; 2. suspension of
the segments; 3. integration of the segments into a
complete picture “doubling”, reconstruction of the paint-
work. More precisely, the following works were requir-
ed: cleaning of the reverse, sewing up of craks and
{ears, patching up holes (torlene threads saturated with
Lascaux Acrylemulsion D 498-M; needles and the rest
of equipment were surgical); impregnation and disin-
fection — 2X10% Paraloid B-72 in acetone + 0,3%
Raschit (in proportion to the whole solution); removal
of the protective layer (Japanese tissue paper pasted
with wax) from the surface of the painting; chemical
removal of the secondary shellac varnish; smoothing
out of the surfaces and local doubling — carrier; syn-
thetic fabric (“fizelina”), adhesive; Lascaux Acrylkleber
498 HYV; factural application of the putty based on
Acrylemulsion D 498-M; vertical and horizontal adjust-
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ment of the segments; partial reinforcement; a strip
three metre wide below the upper edge of the se-
gments —— carnier; glass fabric, adhesive; Aerylkleber
498 HV in a vacuum pocket on a special table (3 m X
35 m) at the temperature of 65°C, welding time ca
3 sec per surface unit; reinforcement with the support-
ing fabric, "Trevira”; suspension of the segments; ad-
justment of the segments and their permanent inte-
gration (into the shape of a circular hyperboloid); re-
inforcement of the remaining surface in a wvertical po-
sition — by the analogous method as used in a hori-
zontal position (mobile, suspended setting screens on
the facing side); stencilling with aorylic paints made
by Lascaux; final varnishing, acrylic — Lascaux Acryl-
transparentlak 575 Matt. ~

When the conservation programme was under prepa-
ration it was necessary to resolve the problem of work
organisation involving a large team (40 people) which
such an unusual work of art required. Good organisation
permitted a rapid pace of work whilst its high quality
was maintained.

At present the conservation work is coming to an end
and with very good results, too.

PRZYGOTOWANIE TKANINY DO RESTAURACJI ,,PANORAMY RACEAWICKIEJ”

sPanorama Raclawicka” na skutek uszkodzenn me-
chanicznych oraz fizycznego zuzycia niektérych cze-
§ci malowidla wymagala w ramach restauracji wsta-
wienia roéznej wielkosci lat, a nawet doszycia nowej
tkaniny na calej szerokosSci brytu, tj. ok. 8 m.

W tym celu nalezalo dokonaé identyfikacji tkaniny
(plotna), stanowigcej podobrazie ,Panoramy”. Nie
znajge jeszcze stopnia zniszczenia poszczegdélnych
brytéw, pobrano bardzo malg probke (28X29 mm,
co stanowilo ok. 8 c¢cm? z uszkodzonej czeci brytu.
Pobrang prébke dokladnie oczyszezono z warstwy
malarskiej (poprzez wykruszanie i wydlubywanie
iglami laboratoryjnymi zaprawy, tak by nie ulegla
zniszczeniu struktura tkaniny). Po oczyszczeniu prob-
ke poddano aklimatyzacji zgodnie z PN-71/P-04602
w temp. 21°C i przy 65% wilgotnoSci wzglednej.

Po aklimatyzacji przystgpiono do okreSlenia pod-
stawowych parametréw tkaniny, takich jak: ciezar
1 m? splot, gesto§é liniowa wzdluz osnowy i watku,
wrobienie, rodzaj przedzy osnowowej i watkowej.
Nastepnie w celu ustalenia parametréw przedzy roz-
dzielono probke na osnowe i watek, wypruwajac
z niej kolejno poszczegélne nitki. W wyprutych nit-
kach ustalono kierunek skretu — pojedynczego i
podwéjnego oraz przyblizong liczbe skretéw dla wat-
ku i osnowy (z uwagi na krotkie, ok. 30-milimetro-
we odcinki przedzy skret moégl byé okreflony jedy-
nie orientacyjnie). Pozostale odcinki przedzy ponow-
nie aklimatyzowano i po dokladnym ustaleniu ich
dlugo$ci i ciezaru okre§lono w przyblizeniu mase
liniowa przedzy (numer) osnowowej i watkowej.
Na koniec, postlugujgc sie analizg mikroskopows
okre§lono rodzaj uzytego wtdkna. Zastosowano takze
badania chemiczne przy ustalaniu sposobu wykon-
czenia tkaniny.

Metody badan parametréw tkaniny i przedzy, ktére
zastosowano w ramach identyfikacji tkaniny, okres-
lone s3 w polskich normach (symbole tych norm
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podano w tab. 1, rubr. 2), nalezy jednak doda¢, ze
normy te odnosza sie do sytuacji, kiedy dysponuje-
my odpowiednio duzg masg proébki. Poniewaz w
omawianych badaniach (dla celéow konserwatorskich)
dysponowaliémy bardzo mala probka, nieczysta i o
duzym zuzyciu fizycznym obowigzujgce normy trze-
ba bylo odpowiednio przystosowaé do warunkow
badania, a otrzymane wyniki traktowaé¢ jako dane
przyblizone, Uzyskane z analizy dane odnoszace sie
do tkaniny i przedzy oraz przyjete skorygowane
wielko$ci tych parametré6w zamieszczono w tab. 1
(rubr. 3 i 4).

W ten sposob zostaly ustalone podstawowe parame-
try niezbedne do opracowania konstrukeji tkaniny
odtworzeniowej, ktéra miataby cechy mozliwie naj-
bardziej zblizone do tkaniny pierwotnej, na ktérej
obraz zostal namalowany.

Po opracowaniu zgodnie z przyjetymi parametrami
tkaniny odtworzeniowej (tab. 1, rubr. 5) poddano
ja jeszcze dodatkowym badaniom fizykomechanicz-
nym, w wyniku ktérych ustalono nastepujace wiel-
koSei:

— wytrzymalo§é na rozer-

wanie (daN) osnowa—380,5 watek—181,3
— wydtuzZenie (%) 42 20,9
— wytrzymato§é na roz- nie rozdziera
dzieranie (daN) 27,9 sie
— samozryw (kg/g/m) 2,7 6,12
— przesuwalnos$é nitek

{mm) 2,8 538
— kat miecia (%) 315 36,7
— zmiana wymiar6w po

zamoczeniu (%o) 4,0 3,06
— wodochlonno$é (%) 14,5

— zapelnienie (%bo) 72—15

W pracach malarskich najcze$ciej stosowane sa tka-
niny lniane, ze wzgledu na znaczng ich wytrzyma-
losé i stosunkowo duza odporno$é na dzialanie czyn-



nikéw zewnetrznych. Dla poréwnania — zmiana
wytrzymaloSci przy zamoczeniu wldkna Inianego
waha sie w granicach 10%, a bawelny 30%, wydtu-
Zenie wlbkna Inianego wynosi 1,5—4%, a bawelny
3—11% itp.

Waznym elementem w pracach malarskich jest splot
tkaniny podobraziowej. NajwlaSciwszy jest splot re-
gularny, symetryczny, zapewniajacy réwnomierne
odksztalcenia plétna w obu prostopadlych do siebie
kierunkach, dajacy jednolita, o duzym zapelnieniu,
mozliwie plaskg powierzchnie wyrobu. W zwigzku
z tym stosowana na te tkaniny przedza charaktery-
zuje sie malym skretem, skret dobierany jest tak,
by z jednej strony zapewni¢ tkaninie wymagang
wytrzymalo§¢, a z drugiej dobre zapelnienie. Prze-
dza o duzym skrecie powodowataby twardo§é (sztyw-
no&¢) tkaniny, nier6wng (chropowats) powierzchnie,
wiekszg zdolno$é do zwijania, kruszenia itp.

Tak wiec najwlasciwsza tkanina na podobrazie —
to tkanina o splocie pléciennym (lub splotach po-
chodnych), wykonana z przedzy o tej samej masie
liniowej i gestoSci w osnowie 1 watku. Woéwcezas za-
chowanie sie¢ podobrazia w zmiennych warunkach
zewnetrznych jest takie samo w kierunku watku
i osnowy, oczywiscie o ile w tych kierunkach wy-
stepuja takie same sitly.

Nalezy nadmienié, e powszechnie produkowane
tkaniny w kierunku wzdluznym (tj. wzdluz osno-
wy) majg przedze o wiekszym skrecie, a tym sa-
mym o wigkszej wytrzymalosci. Czesto dla zwiek-
szenia wytrzymaloSei w kierunku osnowy stosuje
sie przedze nitkowang (skladajgca sie z dwéch lub
wiecej nitek wzajemnie skreconych). Watek stano-
wi natomiast element wypelniajgcy tkanine, a wiec
jest to przedza o mniejszym skrecie, a tym samym
bardziej miekka, przewaznie pojedyncza, ktéra le-
piej splaszcza sie, dajac réwna, dobrze wypelniong
powierzchnie tkaniny.

Tabela 1. Zestawienie parametréw tkaniny i przedzy

Table 1. The fabric and yarn specification

Wykonane badania tkaniny ,Panoramy Raclawic-
kiej” oraz okreslone ogélne warunki, jakie powinna
spelniaé tkanina dla celow malarskich wskazujg, ze
zastosowana do ,Panoramy” tkanina rézni sie od
tkanin typowych i odbiega od wskazan malarskich.
Wynika to prawdopodobnie ze specyficznych obeia-
zen tkaniny przeznaczonej pod wielkie powierzch-
nie obrazu, gdzie naprezenia popr.eczne i wzdluzne
sg rozne w wyniku gérnego zawieszenia i obcigze-
nia, przy jednoczesnym poprzecznym laczeniu ze
sobg brytow. Wielkie powierzchnie tkaniny zawie-
szone goérnymi ich krawedziami maja tendencje pod
wplywem wlasnego ciezaru do odksztalcen w kie-
runku poziomym; pionowe krawedzie tkaniny tu-
kiem wyginaja sie w taki sposdb, ze w polowie wy-
soko$ci tkanina ma szeroko§é najmniejsza, lgczenie
brytow przeciwdziala wtedy odksztalceniom poprze-
cznym, ale wywoluje bardzo duze naprezenia po-
przeczne w tkaninie, co przy uzyciu slabej przedzy
watkowej mogloby powodowaé pekniecia tkaniny.
Z tego prawdopodobnie wzgledu tkanina na ,,Pano-
rame Raclawicks” zostala wykonana w taki sposob,
ze na watek zastosowano bardzo wytrzymala prze-
dze nitkowanga, skladajaca sie z czterech skreconych
ze soba nitek. Osnowa natomiast wykonana zostala
z przedzy pojedynczej, stanowigcej w tym wypadku
wypelnienie tkaniny. Azeby nadaé wieksza réwno-
mierno$¢é powierzchni tkaniny zastosowano splot re-
gularny, przy dwéch pokryciach osnowowych. Dwie
réwnolegte nitki osnowy przeplatajace sie¢ z jedng
skrecona poczwérnie nitka watku daja wrazenie
splotu pléciennego. W ten sposéb otrzymano wzgled-
nie réwng powierzchnie tkaniny przy bardzo duzej
jej wytrzymalo$ci poprzecznej.

Wedtug posiadanych danych tkanina oryginalna ,Pa-
noramy Raclawickiej” wykonana byla w Belgii, na-
tomiast tkanina do obecnych prac konserwatorskich
wytworzona zostala w krajowym zakladzie wilo-

Rodzaj parametru

Metoda badania

Uzyskany wynik
z prébki oryginalnej

Przyjeta wiielko$é
do budowy tkaniny

Uzyskany wynik
z wykonanej tkaniny

Rodzaj surowca

Splot

metoda
mikroskopowa

widkno Iniane

(wskafnika) tkaniny malowidla odtworzeniowej odtworzeniowej

1 . 9 3 4 5
Masa powierzchniowa
1 m? tkaniny g/m® PN-T71/P-0743 460—500 500110 490
Gesto$é liniowa
{liczba nitek) 10 em PN-T73/P-04637
a) osnowy 210 200120 180
b) watku 75 7% 5 76
Wrobienie % PN-72/P-04636
a) osnowy 1,02 1,05
b) watku 1,14 1,12
Masa liniowa przedzy (tex) PN-69/P-01706
a) osnowy 84 84+ 2 82,2
b) watku 95X 4 955X 4 100X 4
Skret przedzy obr/m PN-70/P-04652
a) osnowy BOO Z 259 Z
b) watku 250 Z/100 S 240 Z/ 98 S

wibkno lniane

1

1
TYpS regularny 1

e e

wibkno Iniane

1
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Tabela 2. Zestawienie wskainikéw wyrobéw widkienniczych zastosowanych przy konserwacji ,Panoramy Ractawickiej”

Table 2, The specification of textiles used in fthe conservation of the Ractawice Panonama

Masa po- ) Gestosé Wytrzymalo$é Wydtuzenie Zmiana wymiarbw
. wierzch- (liczba n/10 cm) (daN) (%) po zamoczeniu (%)
Rodzaj wyrobu niowa 3
(g/m?) osnowa watek osnowa watek 0Snowa watek osnowa watek
1. Tkanina-
,camelowka” 57,4 297 90 23,7 4.9 5,3 6,4 49 4,7
2. Tkanina
szklana 198 80 65 198 110 14 14 14 0
3. Przedzina 533 7 39 249 544 24 25 5,7 5,5
4. Tkanina
poliestrowa
(torlenowa) 439 65 62 715 370 16 16 0 0

kienniczym. Najwiekszg trudno$§é sprawialo wyko-
nanie tkaniny o szeroko$ci 8 m, z uwagi na brak
krosien o tej szeroko$ci roboczej w krajowym prze-
myS$le Iniarskim. Trudno$ei te zostaly pokonane
przez przystosowanie do tego celu krosna do pro-
dukecji fileow technicznych. Przedze lniang potrzeb-
na do wytworzenia tkaniny dostarczyla Nowosolska
Fabryka Nici, a tkanine wyprodukowano w Toma-
szowskiej Fabryce Filcow Technicznych. W czasie
produkecji tkaniny nie stosowano klejonki ani Zzad-
nych operacji wykonczeniowych, albowiem przepro-
wadzone badania chemiczne probki tkaniny orygi-
nalnej nie wykazaly stosowania tego rodzaju pro-
cesow.

Przed uzyciem nowej tkaniny do uzupelniania ubyt-
kow oryginalnego piétna ,Panoramy” poddano j3
specjalnemu zabiegowi. Rozpieto ja na ramie i za-
gruntowano podkladem malarskim, co wywolalo
okre§lony stan napiecia tkaniny oraz cze$ciowg sta-
bilizacje jej ksztaltow. Przy wszywaniu lat zwraca
sie uwage na zachowanie zgodnosSci kierunku osno-
wy starej i nowej tkaniny, aby zapewnié¢ jednolity
wyglad zszywanych powierzchni (te same katy od-
bicia §wiatla) oraz wlasciwie wykorzysta¢ wytrzyma-
lo§¢é laty.

Kolejnym problemem byl rodzaj nici do wszywa-
nia lat. Najbardziej wskazane technicznie byloby
uzycie przedzy, z ktérej wykonana byla tkanina,
czyli przedzy lnianej. Okazalo sie to jednak niemoz-
liwe ze wzgledu na duzg grubosé tej przedzy i nie-
réwnomiernoéé jej grubo$ci oraz na duza Scistosé
tkaniny. Nieréwnomiernos¢ grubo$ci przedzy powo-
dowala trudno§ci w procesie szycia. Jednocze$nie
nieodpowiednia grubo$é nici i Scisto§é¢ tkaniny wy-
tworzylaby znaczne zgrubienia w miejscu zszycia.
W zwiazku z tym za racjonalne uznano zastosowa-
nie nici syntetycznych o duzej wytrzymatoscei, gtad-
kiej powierzchni, odpornych na dzialanie czynni-
kéw zewnetrznych. Nalezalo jednak pamieta¢ o do-
stosowaniu grubo$ci tych nici i ich struktury do
zszywanej tkaniny.

Nici typowe (grubsze) na ogét skrecane sa z kilku
pojedynczych nici o duzym skrecie zar6wno w prze-
dzy (nitce) pojedynczej, jak i podwdjnej. Taka stru-
ktura zapewnia im duzg wytrzymato§é, ale i ostrosé,
co z kolei moze powodowaé przecinanie nitek tka-
nin ze soba laczonych (w szczegdlnoSei ostabionych
juz w wyniku starzenia sie¢ nitek plétna malowidla),
a tym samym pekanie pt6étna obcigzonego wlasnym
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ciezarem. Ponadto nitka skrecona nie ma tendencji
do splaszczania sie i moze dawaé efekt zgrubienia.
Tego rodzaju problem wynikl w czasie reperacji
pierwszych brytéw ,Panoramy” i zwro6cit uwage na
wlasciwosci tych nici, ktérych dzialanie z punktu
widzenia technicznego mozna bylo przewidzieé.

Po przeprowadzeniu doswiadczen uznano za konie-
czne zastosowanie do szycia tkaniny jedwabiu poli-
estrowego, skladajgcego sie z cieniutkich wiékienek
cigglych o minimalnym skrecie. Nici te dawaly cien-
ki szew, dobre rozlozenie — splaszczenie nitki (jed-
wabiu), a tym samym mniej szkodliwe dzialanie nit-
ki na lgczone tkaniny. Wystgpilo inne utrudnie-
nie — rozwijanie sie jedwabiu w trakcie szycia. Po-
radzono sobie z tym w ten sposbb, ze przed szy-
ciem zwilzano nitki jedwabiu roztworem kleju sto-
sowanym w pracach konserwatorskich.

Poza problemem odtworzenia tkaniny podobrazia i
sposobu jej uzupelniania w miejscach zniszczonych,
w zakresie zagadnien o charakterze wildkienniczym
przy konserwacji ,,Panoramy Raclawickiej” wystg-
pita jeszcze sprawa uzycia innych wyrobéw. Byly
to (tab. 2):

— Cienka wléknina (fizelina) uzywana do wzmoc-
nienia matych powierzchni szwéw. Wykonana z wio-
kien wiskozowych, nalozona na szwy wzmacnia je
i jednocze$nie zakrywa, zabezpieczajac zewnetrznie
wystajacg powierzchnie nici przed przetarciem.

— Cienka tkanina o malym zapelnieniu (rzadka),
tzw. cameléwka, stosowana w odziezownictwie po
naniesieniu na nig proszkéw termoplastycznych jako
wktad odziezowy do konfekcjonowania odziezy tech-
nologia klejenia. Taka tkanina miala zastosowanie
do wzmocnienia szwow lgczacych poszczegblne bry-
ty ,Panoramy” ze soba. Jest bardziej wytrzymala
od wiokniny, daje lepsze wzmocnienie i jest latwiej-
sza w nakladaniu na duze diugoSci szwéw.

— Tkanina szklana stosowana do wzmocnienia ca-
tej powierzchni ,Panoramy” jako tkanina dublazo-
wa. Okazala sie najlepsza do tego celu ze wzgledu
na nieodksztalcalno§¢ pod wplywem warunkéw kli-
matycznych, bardzo mals wodochtonnoé¢é, odpornosé
na palenie i stosunkowo duzg wytrzymatosé. Glad-
ka, réownomierna powierzchnia tej tkaniny ulatwia-
la proces klejenia i oczyszczania (zbieranie kurzu
na odwrocie). Jedyng jej wada byla krucho§é wiok-
na szklanego, a tym samym duza lamliwo§¢ przy
laczeniu z elementami twardymi (metalowymi); stad
przewidziano konieczno$¢ wzmocnienia w strefie jej



zawieszenia. Ponadto ze wzgledu na krucho$¢ wiok-
na szklanego tkanina ta moze byé wykonywana w
ograniczonej szeroko$ci (1,1—1,5 m), co spowodowa-
lo zwiekszenie liczby laczen na szerokos$ci brytu.

— Tkanina wzmacniajaca gorng cze$¢ ,Panoramy”
bezposrednio przytwierdzong do elementéw mocuja-
cych. Jest to przedzina poliamidowo-wiskozowa lub
tkanina poliestrowa, wykonana z przedzy rdzenio-
wej. Ma bardzo duzg wytrzymaltosé szczegélnie w
kierunku poprzecznym, co w wypadku uzycia do
sPanoramy” stanowi kierunek wzdluzny, a wiec
najbardziej obcigzony. Przedza rdzeniowa w prze-
dzinie wykonana jest z rdzenia z wilokien poliami-
dowych o duzej wytrzymaloSci i odpornoSci na wa-
runki fizykomechaniczne, w oplocie z wilokien wis-
kozowych. Mimo dobrych parametréw mechanicz-
nych tej przedziny, zrezygnowano z niej po wyko-
naniu wzmocnienia pierwszego brytu z uwagi na
trudno$ci w laczeniu (sklejaniu) z tkaning podobra-
zia oraz tkaning dublazowa. Niejednolita powierzch-
nia wynikajgca z zastosowania przedzy rdzeniowej
w przedzinie wymagala uzycia dosé duzej sily na-
cisku przy sklejaniu, co przy dublazu wiszacym bylo
trudne. Te wzgledy zadecydowaly o zastgpieniu prze-
dziny tkaning z jedwabiu torlenowego o splocie
plociennym, ktéra przed laty zakupiona byla z prze-
znaczeniem na tkanine dublazows; ptaska struktura
tej tkaniny, réwnomierne zapelnienie wzdluz osno-

wy i watku stworzyly lepsze warunki przy lgczeniu
tkanin.

Na zakonczenie nalezy poda¢, ze ze wzgledu na nie-
spotykang w normalnych pracach konserwatorskich
duzg powierzchnie dublazu (ok. 1600 m? skorzysta-
no ze stosowanej w przemyS$le wiokienniczym i che-
micznym cigglej metody powlekania tkaniny szkla-
nej (dublazowej) klejem. Operacje powlekania tka-
niny klejem wykonano w Zakladach Tworzyw Sztu-
cznych ,,ERG” w Otlawie, kilkakrotnie nanoszgc na
tkanine bardzo cienkg warstwe kleju, aby uzyskaé
rownomierne jego rozlozenie. Tak przygotowana tka-
nine dublazowg mozna wtedy przez zgrzewanie w
pozycji pionowej laczyé z tkaning podobrazia.
Ocene klejow oraz roznych sposobow lgczenia po-
szczegolnych warstw tkanin ze soba przeprowadzo-
no roéwniez za pomocg metod stosowanych we wio-
kiennictwie; wykorzystano do tego celu, po odpo-
wiednim przystosowaniu, metody badania wytrzy-
malosci na rozwarstwienie laminatéow wilokienni-
czych okre§lone w polskiej normie PN-75/P-04950.
Analiza poszczegbdlnych rodzajow klejow stosowa-
nych do lgczenia tkanin, jak i metody klejenia sta-
nowig odrebne zagadnienie.

mgr inz. Elbieta Paradowska

Instytut Wibkiennictwa w Lodzi
Oddziat we Wroctawiu

THE PREPARATION OF THE FABRIC FOR THE RESTORATION OF THE RACLAWICE PANORAMA

The article discusses basic tests carried out on the
sample taken from the Panorama in order to design
a fabric for patching up mechanical or physical dama-
ges to the canwvas.

The testing method as well as the principle parametres
which resulted are presented: weave, mass, filling of
the fabnic, linear density, incorporation, the kind of
warp and weft (thickness and strand) and the material
used. Also the testing of the reproduced fabric is dis-
cussed in detail and the aforementioned parametres are
supplemented with those of strength, change of dimen-
sion when wet, hygroscopicity, the angle of crease.

It should be mentioned that the research proved that
the panorama fabric must meet specific requirements,
different from those applied to ordinary fabrics or even
to specially designed painting canvases but meant for
smaller pictures. It is so because flabrics used for really
large pictures must withstand specific tensions one at
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variance with another, longitudinal tension produced by
the upper suspension and the weighted bottom, and
transverse — resulting from the segments being joined
crosswise (this causes very strong transverse tensions in
a fabric). Resistance to transverse tensions was obtained
by using a weft of a particularly strong yarn made of
four stranded threads and a warp of a single yarn
which was then interwoven in two threads; thus an
appropriate density and an even surface of the fabric
were achieved.

Furthermore the article discusses the parametres and
the principles of selection of reinforcing fabric, the
fabric used to reinforce the upper parts of the segments
(the places of suspension) as well as other textile ma-
terials used during conservation such as threads for the
patch up, an unwoven fabric (’fizelina”) for the rein-
forcement of the seams.

WZMOCNIENIE WYTRZYMALOSCI MECHANICZNEJ PLOTN A

»PANORAMY RACELAWICKIEJ” — DUBLAZ

Wielkie obrazy panoramiczne byly w XIX w. swoi-
stym odpowiednikiem dzisiejszych filméw dokumen-
talnych. W trakcie przewozenia ich do réinych
miast w celu ekspozycji byly demontowane, rolo-
wane, skladowane i powtoérnie montowane w bardzo
niekorzystny sposéb — przez co ulegaly powaznym
zniszczeniom. Wiele z nich splonelo, wiele — gdy

mingl juz okres zainteresowania tego typu przed-
stawieniami — przechowywano po demontazu w
krytycznych dla ich stanu zachowania warunkach.
Z nieco innych powodéw nie omineto to réwniez
,Panoramy Ractawickiej”.

W trakcie ekspozycji panoramy narazZone byly na
duze zmiany temperatury i wilgotnosci wzglednej

269



