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IWAN KOSTOW-BENCZEW

WYKONANIE PODLOZA Z TWORZYWA POROWATEGO DLA PRZENIESIONEGO

MALOWIDLA SCIENNEGO

Malowidto Blogostawienstwo Tobiasza zostato
zdjete ze sklepienia kaplicy-mauzoleum rodu
Pamvitz6w w Udaninie, pow. Sroda Slgska, woj.
wroctawskie. Mauzoleum wystawione w r. 1708
zniszczone zostalo w czasie ostatniej wojny.
W r. 1965 prof. J. E. Dutkiewicz wraz ze stu-
dentami zdjgt z kartuszy na sklepieniu cztery
malowidta, bardzo juz zniszczone wskutek zde-
molowania budowli. Malowidto Blogostawien-
stwo Tobiasza zdjeto metodg distacco i umiesz-
czono na negatywie odtwarzajgcym-ksztatt skle-
pienia.

Wskutek catkowitego roztozenia zaprawa zo-
stata usunieta, a jej miejsce zajeta masa pow-
stata z utartego tynku z kazeing i dodatkiem
emulsji polioctanu winylu jako spoiwem. Na
tym etapie rozpoczeto wykonywanie nowego
podtoza, co bylo przedmiotem pracy dyplomo-
wej wykonanej na Wydziale Konserwacji ASP
w Krakowie pod kierunkiem doc. Witadystawa
Zalewskiego.

Skomplikowany ksztatt malowidta (kartusz ro-
kokowy), jego beczkowata forma, a takze sto-
sunkowo duze wymiary (ok. 2 X 15 m) po-
wodowaly trudno$ci w znalezieniu odpowiednie-
go podtoza. Rozpatrywano mozliwo$¢ zastoso-

1. Odwrocie malowidta lezgce
na negatywie po naklejeniu
maty szklanej i wykonaniu
konstrukcji wzmacniajacej z
¢ *u aluminiowego

1. The painting reverse placed
on negative mould after glu-
eing-on of the glass fibre mat
and producing the reinforce-
ment of aluminium wire

wania gotowych potfabrykatéw z tworzyw po-
rowatych; kiopotliwe jednak okazato sie ich
przymocowanie i dopasowanie do ksztattu od-
wrocia. W wypadku opracowywanego malowi-
dta o nierbwno wygietej powierzchni odwrocia,
zastosowanie gotowych ptyt byto bardzo pro-
blematyczne. Postanowiono wiec zastosowac
zywice, ktéra ekspanduje i polimeryzuje w po-
staci twardej lub poéttwardej masy od razu na
odwrociu malowidta. Zywicami ekspandowany-
mi nazywamy takie zywice ciekte, ktére sg zdol-
ne do spieniania sie potgczonego, z powieksza-
niem objetosci, czyli ekspandowania w momen-
cie zastosowania katalizatoréw, a bezposrednio
potem polimeryzuja tworzac porowate miekkie,
potwarde lub twarde tworzywo, o porach
zamknietych (piankowe) albo otwartych (gab-
czaste). Zywice te majg szereg wihasciwosci ko-
rzystnych przy produkcji sztywnych podtozy
zastepczych dla malowidet Sciennych. Najwiek-
szg przeszkoda jest specjalne wyposazenie stu-
zace do nanoszenia zywicy; jest ono bowiem
kosztowne i trudne do uzyskania.

W lIstituto Centrale del Restauro w Rzymie
wykonano — w ramach eksperymentu — pod-
foze zastepcze za pomocg aparatury MSA
(Mine Safety Applianses), ktéra miesza auto-



2. Odwrocie malowidta po po-
kryciu ekspandowanym poliu-
retanem przed wyréwnaniem

2. The painting reverse after
coating with expanded poly-
urethane but prior to evening

3. Lico malowidta ,,Btogostawieristwo Tobiasza” przeniesione na nowe podtoze po zdjeciu zabezpieczen

3. The painting face transferred onto new support, with protective means removed
(wszystkie zdjecia Zbigniew Starzyniski)
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matycznie wszystkie sktadniki, a nastepnie na-
nosi je na powierzchnie odwrocia malowidia,
gdzie odbywa sie ekspandowanie i polimeryza-
cja zywicy. Pierwszg warstwe o grubosci 5 mm
natozono na odwrocie i zanim stwardniala
wmontowano metalowa konstrukcje wzmacnia-
jaca. Potem powtdrnie natozono zywice do zu-
pelnego pokrycia elementéw metalowych. Po-
wierzchnie podloza zabezpieczono warstwg zy-
wicy epoksydowej wzmocnionej watg szklang.
Jako podloze do opracowywanego malowidia
Blogostawienstwo Tobiasza zastosowano poli-
uretan spieniony, korzystajgc z pomocy i dos-
wiadczenia inz. Juliana BrzeZniaka z Wytworni
Sprzetu Komunikacyjnego w Debicy.

Na odwrocie, w celu wzmocnienia i izolacji na-
klejono warstwe welonu szklanego za pomocg
emulsji wodnej polioctanu winylu w polgczeniu
z wypelniaczem kredowym. Nastepnie za po-
mocg paskéw welonu zamocowano konstrukcje
metalowg z drutu aluminiowego (il. 1).

Z kolei namiesiono na odwrocie poliuretan w po-
staci zywicy. Zastosowano zywice firmy Bayer
(NRF), skladajgcg sie z trzech skladnikéw.
W tym wypadku wyeliminowano niekorzystny
moment przy stosowaniu zywic ekspandowa-
nych — uzycia kosztownego i skomplikowanego
urzadzenia do szybkiego zamieszania zywicy
z katalizatorem i bardzo szybkiego natryskiwa-
nia. Zywice z katalizatorem mieszano matymi
porcjami, uzywajac do tego celu zwyklego po-
jemnika i mieszadla, a nastepnie wylewano na
wzmocnione konstrukcjg odwrocie. Wymagato
to pewnej zrecznosci i szybkosci, poniewaz czas
mieszania nie moze trwaé¢ dluzej niz 8 sekund;
reakcja ekspandowania i polimeryzacji naste-

puje natychmiast po zamieszaniu skladnikow.
Przy tym istotnym momentem jest sprawa do-
ktadnego wymieszania zywicy z katalizatorem,
gdyz wplywa to na jakosé koncowego produktu.
W tym wypadku chodzilo o otrzymanie poél-
twardego poliuretanu ekspandowanego.

Zywica zastyga szybko, ale wlasciwg twardosé
uzyskuje dopiero po 24 godzinach. Poniewaz
zywica ekspandujaca w ten sposéb tworzy nie-
réwnosci (il. 2), wyréwnano powierzchnie nozem
i tarkg metalows, a nastepnie zaimpregnowano
powierzchnie 20-procentowym polioctanem wi-
nylu w acetonie. Penetracja impregnatu siegata
2—3 mm, co bylo jednak wystarczajace dla uzy-
skania potrzebnej twardszej powloki zewnetrz-
nej. Po zaimpregnowaniu calosci, odwrocie wraz
z bokami zaklejono pldétnem na emulsje wodna
polioctanu winylu z domieszkg kredy.

W konicowym efekcie, dla zdjetego ze $ciany
Blogostawieristwa Tobiasza uzyskano nowe pod-
toze, o wymaganych, idealnych prawie wlasci-
wosciach (il. 3), doskonale przystosowane do
rozmiaru, ksztaltu i faktury powierzchni malo-
widla. Odznacza sie ono dobrg wytrzymaloscig
mechaniczng, stabilnoscig wymiaréw, stabg
przepuszczalno$cig cieplng, nierozpuszczalnos-
cig, odporno$cig na wode, wplywy atmosferycz-
ne i czynmiki biologiczne. Trzeba zaznaczy¢, ze
uzyskane w ten sposéb podloze jest bardzo lek-
kie, wygodne w transporcie, tatwe w sporzgdza-
niu i tanie. Ponadto posiada wymagang elastycz-
nos¢, a w razie potrzeby jest latwe do mecha-
nicznego usuniecia.

mgr Iwan Kostow-Benczew
absolwent Wydzialu Konserwacji
ASP Krakoéw

THE POROUS MATERIAL SUPPORT USED FOR THE TRANSFER OF A MURAL PAINTING

The subject of considerations by the author, a gra-
duate from the Academy of Fine Arts, Cracow, con-
sists in producing of a new support for the mural
painting “Blessing of Tobias” removed from the vault-
ing of a chapel-mausoleum at Udanin, Sroda District.
This painting removed with the use of “distacco”
technique had to be placed on a negative mould imita-
ting the shape of vaulting. The original support, as
a result of its total decay, has been removed and in its
place a mass was placed composed of the ground
plaster, casein and polyvinyl acetate, the latter ap-
plied as the binder. As the further step was under-
taken the preparation of a new support which the
operation caused a lot of difficulties in view of the
shape of painting (barrel-like bent Rococo cartouche)
and its considerable size (2X1.5 m).

The possibility was considered to apply the ready
semi-products made of porous materials, however,
they proved unsuitable to the purpose owing to diffi-
culties with their fitting and fastening to the pain-
ting reverse. It has been decided then to apply an
expanding and polymerizing resin in the form of

hard or half-hard mass that could be placed directly
on the painting reverse. A similar experiment has
already been carried out at the Istituto Centrale del
Restauro, Rome, however, with the use of very ex-
pensive and highly sophisticated apparatus and equ-
ipment.

For preparing the support the foamed polyurethane
in the form of resin manufactured by the “BAYER”
Company, West Germany has been used. This resin
together with cathalyst was mixed in small doses
and then cast onto previously strengthened support.
This operation required a certain amount of skill
and speedy action as the time for mixing was limited
to 8 sec. and the expanding reaction and polymeri-
zation occur immediately after mixing of components.
As the final result a new support was obtained for
the transferred painting, possessing nearly ideal pro-
perties as it is firm, stable, poorly heat transmitting,
insoluble, resistant to weather conditions and biolo-
gical effects, light in weight, readily transportable,
easy in preparing, not expensive, elastic, and —if
required — can be removed mechanically.
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